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บทที่ 3 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
   

  

T-MON-226106/SECOT 3-1 LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

บทที่ 3 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
3.1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโรงงานแอลดีพีอี บริษัท พีทีที โกลบอล  

เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ตามท่ีได้รับความเห็นชอบจากสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ

สิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเลขที่ ทส.1010.8/12762 ลงวันที่ 13 กันยายน พ.ศ.2562 กําหนดให้โรงงานป้องกัน

และแก้ไขผลกระทบที่มีต่อสิ่งแวดล้อมในด้านต่างๆ ในระยะดําเนินการ ได้แก่ ด้านมาตรการทั่วไป คุณภาพ

อากาศ ระดับเสียง คุณภาพนํ้า การระบายนํ้า การคมนาคมขนส่ง การจัดการของเสีย สังคม-เศรษฐกิจ  

อาชีวอนามัยและความปลอดภัย การศึกษาด้านอันตรายร้ายแรง สุขภาพ และสุนทรียภาพและการท่องเที่ยว 

ซึ่งทางโรงงานฯ ได้มีการจัดการตามท่ีมาตรการฯ กําหนดอย่างเคร่งครัด  

ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโรงงานแอลดีพีอีใน

ระยะดําเนินการ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 

ซึ่งดําเนินการติดตามตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ในวันที่ 

13 พฤษภาคม พ.ศ.2569 ดังแสดงในตารางที่ 3.1-1 รูปที่ 3.1-1 และภาคผนวก ข 

 
 
 



 

 

โครงการโรงงานแอลดีพีอ ี
                       บทท่ี 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                         ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 
 

 

T-MON-226106/SECOT 
                3-2 

LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในระยะดําเนนิการ  
  โรงงานแอลดีพีอี ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)  

ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 
ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป
 
 
 
 
 
 

(1) ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ที่เสนอในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานแอลดีพีอี (ส่วนขยาย 
ครั้งที่ 1) ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด 
(มหาชน) สาขา 11 ตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรม
ผาแดง อําเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง ซึ่งจัดทํา
โดยบริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จํากัด 
ที่ได้รับความเห็นชอบจากคณะกรรมการผู้ชํานาญการ
พิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
(คชก.) อย่างเคร่งครัด 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่เสนอใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงการโรงงานแอลดีพีอี (ส่วนขยาย ครั้งที่ 1) 
ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
สาขา 11 ตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมผาแดง 
อําเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง อย่างเคร่งครัด 

- ไม่ มี ปั ญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ก หนังสือเห็นชอบ
จากคณะกรรมการผู้ชํานาญการ 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จํากัด (มหาชน)  

- บทที่ 3 ผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

(2) เมื่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงถึงปัญหา
สิ่งแวดล้อม บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด 
(มหาชน) สาขา 11 ต้องดําเนินการปรับปรุงแก้ไข
ปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และต้องปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โดยเคร่งครัด เพื่อประโยชน์ในการพิจารณาความ
เหมาะสมของการกําหนดระยะเวลาการติดตาม
ตรวจสอบต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- หากผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงถึงปัญหา
สิ่งแวดล้อม โรงงานจะดําเนินการปรับปรุงแก้ไข
ปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และจะพิจารณาความ
เหมาะสมของการกําหนดระยะเวลาการติดตาม
ตรวจสอบปัญหาต่อไป อย่างไรก็ตาม ผลการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมในระหว่าง
เดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 ไม่แสดง
ให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อมแต่อย่างใด 

- ไม่ มี ปั ญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 



 

  
                               

 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)                                     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป
(ต่อ) 

 
 
 
 
 
 

(3) หากเกิดเหตุการณ์ใด  ๆก็ตามที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบ
ต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม บริษัท พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขา 11 ต้องแจ้งให้
สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
จังหวัดระยอง  การนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย และสํานักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบโดยเร็ว 
เพื่อสํานักงานฯ จะได้ให้ความร่วมมือในการแก้ไข
ปัญหาดังกล่าว 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้ควบคุมและปฏิบัติตามมาตรการ
อย่างเคร่งครัด โดยจะทําการแจ้งให้สํานักงาน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัด
ระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
และสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากร-
ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบถึงเหตุการณ์
ที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม
โดยเร็ว พร้อมทั้งให้ความร่วมมือในการแก้ไข 
อย่างไรก็ตาม ในระหว่างเดือนมกราคม ถึง
มิถุนายน พ.ศ.2569 โรงงานไม่มีกิจกรรมหรือ
เหตุการณ์ใดที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมแต่อย่างใด

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

-

 (4) บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
สาขา 11 ต้องเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โดยสรุปให้หน่วยงานของรัฐ ซึ่งมีอํานาจอนุญาต
ตามกฎหมาย ทั้งนี้ การจัดทํารายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการและความถี่ในการส่งรายงาน
ผลการปฏิบัติตามมาตรการให้ เป็นไปตาม
หลักเกณฑ์วิธีการที่กําหนดตามประกาศกระทรวง
ทรัพยากรธรรรมชาติและสิ่ งแวดล้อม เรื่อง
หลักเกณฑ์และวิธีการจัดทํารายงานผลการปฏิบตัิ

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้เสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม
ให้หน่วยงานอนุญาตตามกฎหมายและหน่วยงาน
ที่เกี่ยวข้องทราบทุก 6 เดือน ซึ่งล่าสุดดําเนินการ
ส่งเมื่อวันที่ 30 มกราคม พ.ศ.2569 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.1 สําเนาหนังสือ
นําส่งรายงานฯ ต่อหน่วยงาน
ราชการที่เกี่ยวข้อง ครั้งที่ 2/2568 
ระหว่าง เดือนกรกฎาคม  ถึ ง
ธันวาคม พ.ศ.2568 



 

  
                               

 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)                                     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป
(ต่อ) 

 

ตามมาตรการที่กําหนดไว้ในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซึ่งผู้ดําเนินการหรือผู้ขอ
อนุญาตจะต้องได้รับอนุญาตให้ดําเนินโครงการ
หรือกิจการแล้ว พ.ศ.2561 และกฎหมายที่เกี่ยวข้อง

    

 (5) ในกรณีที่บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด 
(มหาชน) สาขา 11 มีความจําเป็นต้องเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการหรือมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมหรือมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ให้แตกต่างไป
จากที่ได้เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ตามที่คณะกรรมการผู้ชํานาญการฯ 
ได้ให้ความเห็นชอบไปแล้ว ให้บริษัท พีทีที 
โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขา 11 แจ้งให้
หน่วยงานที่มีอํานาจหน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติ
หรืออนุญาตดําเนินการ ดังนี้ 
1) หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่า

การแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าวไม่กระทบต่อ
สาระสํ า คัญของการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมในรายงานการประเมินผลกระทบ  
สิ่งแวดล้อม และเป็นมาตรการที่เกิดผลดีต่อ
สิ่งแวดล้อมมากกว่า หรือเทียบเท่ามาตรการที่
กําหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมที่ผ่านการพิจารณาให้ความเห็นชอบ

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานยึดถือและปฏิบัติตามมาตรการฯ อย่าง
เคร่งครัด โดยล่าสุดโรงงานได้ขอขยายกําลังการ
ผลิตและติดตั้งหน่วยสนับสนุนการผลิตเพิ่มเติม 
(ซึ่งปัจจุบันยังไม่ได้ดําเนินการก่อสร้าง) โดยได้
จัดทํารายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการ พร้อมมาตรการฯ ที่เกี่ยวข้อง แจ้งให้
หน่วยงานผู้อนุญาตที่เกี่ยวข้องพิจารณาตาม 
ลําดับขั้นตอน ซึ่งปัจจุบันได้รับความเห็นชอบ
จาก สผ. แล้ว ตามหนังสือที่ ทส 1010.8/12762 
ลงวันที่ 13 กันยายน พ.ศ.2562  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ก หนังสือเห็นชอบ
จากคณะกรรมการผู้ชํานาญการ 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จํากัด (มหาชน) 
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LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป
(ต่อ) 
 

จากคณะกรรมการผู้ชํานาญการฯ แล้วให้
หน่วยงานที่มีอํานาจอนุมัติ หรืออนุญาตรับ
จดแจ้งการปรับปรุงแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าว
ให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์ และเงื่อนไขที่กําหนด
ไว้ในกฎหมายนั้นๆ พร้อมกับให้จัดทําสําเนาการ
ปรับปรุงแก้ไขมาตรการฯ ที่รับจดแจ้งไว้ส่งให้
สํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม เพื่อทราบ 

2) หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่า 
การแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าวอาจกระทบต่อ
สาระสําคัญในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ ่งแวดล้อมที่ได้ร ับความเห็นชอบไว้แล้ว
ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาต จัดส่งรายงาน
การแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้สํานักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ ่งแวดล ้อม  เพื ่อ เสนอให้คณะกรรมการ
ผู้ชํานาญการฯ คณะที่เกี่ยวข้องพิจารณาให้
ความเห็นชอบประกอบก่อนการเปลี่ยนแปลง
และเมื่อโครงการได้รับอนุมัติหรืออนุญาตให้มี
การเปลี่ยนแปลง ให้หน่วยงานอนุมัติหรืออนุญาต 
แจ้งผลการแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้สํานักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อมทราบด้วย 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป
(ต่อ) 

 

(6) สรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการ และ
นําเสนอตัวอย่างกรณีที่เกิดผลกระทบสูงสุด 
พร้อมแสดง P&ID และเหตุผลการนําเสนอ
ตัวอย่างดังกล่าวในเชิงเปรียบเทียบกับหน่วยอื่น
ของโครงการ โดยจัดทําให้แล้วเสร็จก่อนเปิด
ดําเนินโครงการ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- จากผลการประเมินความเสี่ยงด้วยวิธี HAZOP ของ
โครงการครั้งล่าสุด (วันที่ 2 กันยายน พ.ศ.2565) 
พบว่า โครงการมีความเสี่ยงระดับสูง ระดับที่
ยอมรับได้ และระดับเล็กน้อย เท่ากับ 0, 503 
และ 2,344 รายการ ตามลําดับ และจัดให้มี
แผนงานควบคุมความเสี่ยง 190 แผน พร้อมทั้ง
ยกตัวอย่างกรณีผลกระทบสูงสุดเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.2 รายงานการวิเคราะห์
ความเสี่ยง (HAZOP) 

(7) ว่าจ้างหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อดําเนินการ
ตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของ
โครงการ และแจ้งหน่วยงานอนุญาตทราบอย่างน้อย 
2 สัปดาห์ ก่อนดําเนินการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้วยหน่วยงานกลาง 
(Third Party) 

- ภายในพื้นที่
โครครงการ 

- บริษัท เอ็นพีซี เซฟตี้ แอนด์ เอ็นไวรอนเมนทอล 
เซอร์วิส  จํากัด  และบริษัท  ซีคอท  จํากัด 
เป็นหน่วยงานกลางที่ดําเนินการตรวจสอบ
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ 
และโครงการได้แจ้งแผนการดําเนินการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมต่อนิคม
อุตสาหกรรมผาแดงซึ่งเป็นหน่วยงานอนุญาต
ทราบเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.3 สําเนาหนังสือ
แจ้งแผนการตรวจวัดคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมกับนิคมอุตสาหกรรม 
ผาแดง 
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LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป
(ต่อ) 
 

(8) เมื่อโครงการดําเนินการผลิตเต็มกําลังการผลิต
ของเครื่องจักร และมีสภาวะการผลิตคงตัว 
(Steady State) แล้ว พบว่า อัตราการระบาย
สารมลพิษทางอากาศข้างต้นมีค่าน้อยกว่าค่าที่
ระบุไว้ในรายงาน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จํากัด (มหาชน) สาขา 11 ต้องยึดถือค่าที่ต่ํานั้น
เป็นค่าควบคุมและแจ้งให้สํานักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- เมื่อโรงงานดําเนินการได้ระยะหนึ่งจนระบบ
มีความคงตัว และพบว่าอัตราการระบายสารมลพิษ
จากปล่องระบายอากาศมีค่าน้อยกว่าที่กําหนด 
โรงงานจะใช้ค่าอัตราการระบายที่มีค่าต่ํานั้น
เป็นค่าควบคุม โดยในช่วงที่ผ่านมาโรงงาน
ยังไม่ได้ดําเนินการผลิตเต็มกําลังความสามารถ
ของเครื่องจักร 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- 

 (9) หากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ
บริ เวณพื้นที่โครงการและบริเวณโดยรอบมี
แนวโน้มเข้าใกล้ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ โครงการจะต้องให้ความร่วมมือกับ
หน่วยงานที่เกี่ยวข้องดําเนินการแก้ไขผลกระทบ
ด้านคุณภาพอากาศ 

- ภายในพื้ นที่
โครงการ 

- ผลการตรวจวัดก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ใน
บรรยากาศบริเวณจุดตรวจวัดตามมาตรการ
ที่กําหนดใน EIA ของโรงงานระหว่างวันที่ 2-9 
เมษายน พ.ศ.2569 โครงการได้ดําเนินการ
ตรวจสอบและวิเคราะห์ข้อมูลแล้ว พบว่าไม่มี
แนวโน้มเข้าใกล้ ค่ามาตรฐาน  และไม่ ได้มี
ผลกระทบอย่างมีนัยสําคัญจากกระบวนการ
ผลิตแต่อย่างใด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก  ง  ใบรับ รอ งผล  
การติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป
(ต่อ) 
 

(10) ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกําเนิด
และผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในพื้นที่
โครงการมีแนวโน้มสูงขึ้นจากค่าที่ตรวจวัดได้
ในช่วงการดําเนินการปกติ แต่ยังไม่เกินค่าควบคุม
ที่กําหนดไว้ ให้โครงการตรวจสอบหาสาเหตุและ
ทําการเฝ้าระวัง เพื ่อ เตรียมความพร้อมใน
การแก้ไขปัญหาที่อาจเกิดขึ้น ทั้ง นี้ ให้สรุป
รายละเอียดดังกล่าวไว้ในรายงานผลการปฏิบัติ
ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้ครบถ้วน ชัดเจนด้วย 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้มีการตรวจติดตามและเฝ้าระวัง
คุณภาพสิ่งแวดล้อมภายในพื้นที่โรงงาน โดย
ทําการสืบหาสาเหตุ หากพบว่าผลการตรวจวัด
มีแนวโน้มสูงขึ้นจากค่าที่ตรวจวัดได้ในช่วงการ
ดําเนินการปกติที่ผ่านมา และสรุปรายละเอียด
ไว้ในรายงานในส่วนของผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมในแต่ละหัวข้อที่เกี่ยวข้อง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก  ง  ใบรับ รอ งผล  
การติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 
 

 (11) ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกําเนิด
ของโครงการมีค่าเกินค่าควบคุมที่กําหนดไว้ให้
โครงการทําการตรวจสอบหาสาเหตุ ทําการแก้ไข 
และทําการตรวจวัดซ้ําเพื่อยืนยันประสิทธิภาพใน
การแก้ไข พร้อมทั้งกําหนดมาตรการเพื่อป้องกัน
การเกิดปัญหาในลักษณะดังกล่าว ให้ครบถ้วน 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง RTO
เมื่อวันที่ 8 เมษายน พ.ศ .2569 มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์ควบคุมที่กําหนดไว้ทุกรายการ 

- ไม่ มี ปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก  ง  ใบร ับ รอ งผล 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 
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LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป
(ต่อ) 

 

(12)กําหนดให้มีการรายงานลักษณะของกิจกรรม
ต่างๆ ที่เกิดขึ้นบริเวณโดยรอบจุดตรวจวัด
คุณภาพอากาศ ขณะทําการตรวจวัด 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- ในช่วงที่ดําเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศ
ได้มีการจดบันทึกสภาพแวดล้อมและลักษณะ
ของกิจกรรมต่างๆ ที่เกิดขึ้นบริเวณโดยรอบ
จุดตรวจวัดแล้ว โดยรายงานไว้ในบทที่ 4 
ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

- ไม่ มี ปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ง  ใบ ร ับ รอ งผล 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 1 สภาพแวดล้อม
บริเวณจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ 
บริเวณทิศตะวันออกของโรงงาน) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 2 สภาพแวดล้อม
บริเวณจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ 
บริเวณวัดหนองแฟบทักขิณาราม) 

 (13) ให้ความร่วมมือในการเชื่อมโยงข้อมูลผลการ
ตรวจวัดคุณภาพสิ่ งแวดล้อมแบบต่อเ นื่อง 
(Online Monitoring) ในสถานประกอบการไปยัง
ศูนย์เฝ้าระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
(Environmental Monitoring and Control 
Center : EMC2) ของการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้รับความเห็นชอบจากสํานักงานนิคม
อุตสาหกรรมเหมราชตะวันออก (มาบตาพุด) 
โครงการไม่เข้าข่ายที่ต้องทําการติดตั้งระบบ 
CEMs และการเชื่อมโยงข้อมูลผลการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดล้อมแบบต่อเนื่องไปยังศูนย์
เฝ้าระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดล้อม (EMC2) 
ของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
อย่างไรก็ตาม โรงงานได้มีอาคารควบคุมส่วนกลาง
ของโรงงาน เพื่อควบคุมคุณภาพน้ําของโรงงาน
ก่อนปล่อยสู่รางระบายน้ําภายนอกโรงงาน ทั้งนี้
น้ําทิ้งดังกล่าวถูกปล่อยผ่าน COD Online ของ
โรงงานอีเทนแครกเกอร์ ซึ่งได้ดําเนินการเชื่อมต่อ 
ไปยังศูนย์ EMC2 เรียบร้อยแล้ว 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.4 หนังสือหารือ
เกี่ยวกับการเชื่อมโยงข้อมูลผล 
การตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม
แบบต่อเนื่องไปยังศูนย์เฝ้าระวัง
และควบคุมคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
(EMC2) ของการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย 

- ภาคผนวก ข.5 เอกสารการเชื่อมต่อ 
COD Online ของโรงงานอีเทน-
แครกเกอร์ 
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LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป
(ต่อ) 

(14)กําหนดให้โครงการแจ้งการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทยทราบ ก่อนการหยุดการผลิต
เพื่อดําเนินการซ่อมบํารุงเครื่องจักรและอุปกรณ์
ประจําปี (Shutdown/Turnaround) และในช่วง
ก่อนการเริ่มกระบวนการผลิต (Pre-Startup) 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 
มีกิจกรรมหยุดเดินเครื่องหรือกระบวนการผลิต
ตามแผนการซ่อมบํารุงใหญ่ ระหว่างวันที่ 
4-16 มีนาคม พ.ศ.2569 เพื่อทําการตรวจสอบ 
ซ่อมบํารุงเครื่องจักรอุปกรณ์ ระบบสาธารณูปโภค 
โดยโรงงานได้แจ้งให้การนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทยทราบ รวมไปถึงบริษัทใกล้เคียง 
และชุมชนทราบก่อนการดําเนินการครบถ้วน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .6  หนั งสื อแจ้ ง
กิจกรรมหยุดซ่อมบํารุงเครื่องจักร 
และอุปกรณ์ประจําปี   

 
 

(15) เนื่องจากคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ
ได้ประกาศให้พื้นที่มาบตาพุดเป็นเขตควบคุม
มลพิษ ดังนั้น โรงงานแอลดีพีอี ของบริษัท พีทีที 
โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขา 11 
ที่อยู่ในเขตควบคุมมลพิษนั้น ต้องดําเนินการ
ตามแผนลดและขจัดมลพิษของเขตควบคุม
มลพิษนั้น 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานให้ความร่วมมือในการดําเนินงานตาม
แผนลดและขจัดมลพิษของเขตควบคุมมลพิษ
จังหวัดระยองอย่างต่อเนื่อง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.7 การปฏิบัติตาม
แผนลดและขจัดมลพิษของเขต
ควบคุมมลพิษ จังหวัดระยอง 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป
(ต่อ) 
 

(16)ให้ทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุที่เกิดขึ้น
จากการประกอบกิจการอุตสาหกรรมที่มีการผลิต
ลักษณะเดียวกันทั้งในประเทศและต่างประเทศ 
โดยเสนอในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ปีละ 
1 ครั้ง เพื่อนําข้อมูลมาใช้ในการทบทวนและ
กําหนดมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการให้ครบถ้วน
สมบูรณ์ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้ดํ า เ นินการทบทวนเหตุการณ์
อุบัติภัย/อุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจากการประกอบ
กิจการอุตสาหกรรมที่มีกระบวนการผลิต
ลักษณะเดียวกัน เ พื่อนํามาเป็นแนวทาง
ในการป้องกันเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุ
ที่จะเกิดขึ้นจากโรงงาน เป็นประจําทุกปี 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .8 ตั วอย่างการ
ทบทวนเหตุ ก า รณ์ อุ บั ติ ภั ย /
อุ บั ติ เ ห ตุ ที่ เ กิ ด ขึ้ น จ า ก ก า ร
ประกอบกิจการอุตสาหกรรม 
ที่มีการผลิตลักษณะเดียวกัน 
ทั้งในประเทศและต่างประเทศ 

 
 
 

 

(17)จัดทําฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงานเพื่อนํามา
ใช้ประกอบการวิเคราะห์หาสาเหตุในการเกิด
ความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพของพนักงาน
ประจําปีในแต่ละพื้นที่ดําเนินงาน โดยเฉพาะ
พื้นที่เสี่ยง พร้อมทั้งระบุอายุงานของคนงานที่
ทํางานในพื้นที่นั้น และวิเคราะห์ความเชื่อมโยง
ผลการตรวจวัด เ พื่อเฝ้ าระวั งการรับสัมผัส
สิ่งคุกคามสุขภาพกับฐานข้อมูลสุขภาพด้วย 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานมีการจัดทําบันทึกผลการตรวจสุขภาพ
ของพนักงานและเก็บรวบรวมเป็นฐานข้อมูลไว้
ในโรงงาน เพื่อใช้ประกอบการวิเคราะห์สาเหตุ
ในการเกิดความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพ
ของพนักงานประจําปีในแต่ละพื้นที่ดําเนินงาน
โดยเฉพาะพื้นที่เสี่ยง พร้อมทั้งระบุอายุของ
คนงานที่ทํางานในพื้นที่นั้น และวิเคราะห์
ความเชื่อมโยงผลการตรวจวัดเพื่อเฝ้าระวังการ
รับสัมผัสสิ่ ง คุกคามสุขภาพกับฐานข้อมูล
สุขภาพ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.9 ระบบฐานข้อมูล
สุขภาพพนักงาน (User Training 
Presentation PTTGC-eHealth 
Book System) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป
(ต่อ) 
 

(18) กําหนดให้มีการบันทึกข้อมูลสุขภาพของพนักงาน
และผู้รับเหมา (เฉพาะผู้รับเหมารายเดือนที่ปฏิบัติ
หน้าที่อยู่ในพื้นที่ของโรงงานเป็นประจําทุกวัน 
ซึ่งโครงการเป็นผู้รับผิดชอบในการตรวจสุขภาพ
เท่านั้น โดยไม่รวมผู้รับเหมาในช่วงที่มีการหยุด
การผลิตเพื่อดําเนินการซ่อมบํารุงเครื่องจักรและ
อุปกรณ์ประจําปี (Shutdown/ Turnaround)) 
ในฐานข้อมูลสุขภาพของโรงงานเป็นระยะเวลา 
30 ปี ภายหลังที่พนักงานออกจากการทํางาน 
ยกเว้นในกรณี ดังนี้ 
1) กรณีที่พนักงานหรือผู้รับเหมาทํางานกับโครงการ

เป็นระยะเวลาน้อยกว่า 1 ปี ให้โครงการมอบ
บันทึกข้อมูลสุขภาพให้กับพนักงานและ
ผู้รับเหมาเมื่อออกจากการทํางาน 

2) กรณีที่โครงการจะเลิกดําเนินกิจการให้โครงการ
ส่งบันทึกข้อมูลสุขภาพของพนักงานและ
ผู้รับเหมาให้กับผู้ว่าจ้างของพนักงานและ
ผู้รับเหมารายต่อไป หากไม่มีผู้ว่าจ้างรายต่อไป 
ให้โครงการแจ้งให้พนักงานและผู้รับเหมาทราบ
สิทธิในการขอบันทึกข้อมูลสุขภาพของตนเอง
ล่วงหน้าอย่างน้อย 3 เดือน ก่อนที่โครงการจะเลิก
ดําเนินกิจการ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานมีการจัดทําบันทึกผลการตรวจสุขภาพ
ของพนักงานและผู้รับเหมาที่เข้าข่ายเกณฑ์ที่
กําหนดไว้ และเก็บรวบรวมเป็นฐานข้อมูล
ไว้ในโรงงาน เพื่อใช้ประกอบการวิเคราะห์
สาเหตุในการเกิดความผิดปกติของผลการ
ตรวจสุขภาพประจําปี โดยเก็บเป็นฐานข้อมูล
ไว้ตามมาตรการกําหนด  

 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.9 ระบบฐานข้อมูล
สุขภาพพนักงาน (User Training 
Presentation PTTGC-eHealth 
Book System)  
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LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป
(ต่อ) 

(19) กําหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพ
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์และกําหนดมีการควบคุม
การดําเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมของ
หน่วยงานกลาง (Third Party) ที่มาดําเนินงาน
ให้กับโครงการ เพื่อตรวจสอบความน่าเชื่อถือ
ของข้อมูล ทั้ง นี้แนวทางการตรวจสอบและ
ประเมินห้องปฏิบัติการจะเป็นไปตามกระบวนการ
บริหารคู่ค้า (Supplier Management) เพื่อให้
เกิดความโปร่งใสและเป็นธรรม (Corporate 
Govermance) ต่อทั้งโครงการและหน่วยงานกลาง 

- ภายในพื้น ที่
โครงการ 

- โรงงานได้คัดเลือกห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ที่จะมา
ตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม โดยกําหนดคุณสมบัติ
และรายละเอียดที่สําคัญซึ่งหน่วยงานกลางต้อง
แสดงต่อโครงการเพื่อประกอบการพิจารณาคัดเลือก 
ได้แก่ ข้อมูลการขึ้นทะเบียนห้องปฏิบัติการ
วิเคราะห์กับกรมโรงงานอุตสาหกรรม วิธีการ
เก็บตัวอย่างและวิธีการวิเคราะห์ รายการเครื่องมือ
และอุปกรณ์ ข้อมูลการสอบเทียบเครื่องมือ และ
ความสามารถในการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม
สําหรับโครงการในกลุ่ม GC เพื่อให้โครงการ
มั่นใจได้ว่าหน่วยงานกลางมีความรู้ ความสามารถ
และมีศักยภาพเพียงพอที่จะดําเนินการได้ รวมทั้ง
มีการระบุเงื่อนไขการพิจารณาจ้างอย่างชัดเจน
ใน TOR เพื่อให้เกิดความโปร่งใสและเป็นธรรม 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.10 เอกสารเกณฑ์
การคัดเลือกและประเมินคุณภาพ
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ และ
ควบ คุมการดํ า เ นินการด้ าน
สิ่งแวดล้อม 

2. คุณภาพอากาศ 
 

(1) ควบคุมค่าความเข้มข้นของก๊าซออกไซด์ของ
ไนโตรเจน (NOX) และเอทิลีน (Ethylene) ที่ระบาย
จากหน่วยเผากําจัดสารระเหยไฮโดรคาร์บอน  
(RTO) และกําหนดให้มีอัตราการระบายของสาร
จากปล่องของหน่วย RTO (ที่ความดัน 1 บรรยากาศ 
หรือ 760 มม.ปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 
ที่สภาวะแห้ง ณ สภาวะจริงในขณะตรวจวัด) คือ 

- ปล่ องระบาย
อากาศของ
หน่วยเผากําจัด
ส า ร ร ะ เ ห ย
ไฮโดรคาร์บอน 
(RTO) 
 

- ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง
ระบายอากาศ ปล่อง RTO ในระหว่างเดือน
มกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 ดําเนินการ
ตรวจวัดในวันที่ 8 เมษายน พ.ศ.2569 พบค่า
ความเข้มข้นของก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 
และเอทิลีน อยู่ในเกณฑ์ที่มาตรการฯ กําหนด 
ซึ่งสรุปผลได้ดังนี้  

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก  ง  ใ บ ร ับ ร อ ง ผล 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 



 

  
                               

 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)                                     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1) อัตราการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 
ไม่เกิน 0.37 กรัม/วินาที และควบคุมค่าความ
เข้มข้นไม่เกิน 20 ppmv (37.6 mg/Nm3) 

2) อัตราการระบายเอทิลีน ไม่เกิน 0.28 กรัม/
วินาที และควบคุมค่าความเข้มข้นไม่เกิน 
25.0 ppmv (28.7 mg/Nm3) 

 1) ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน มีค่าความเข้มข้น
เท่ากับ 0.51 ppm ณ สภาวะจริงใน ขณะ
ตรวจวัด และมีอัตราการระบายเท่ากับ 0.009 
กรัม/วินาที 

2) เอทิลีน มีค่าความเข้มข้นน้อยกว่า 0.01 ppm 
ณ สภาวะจริงในขณะตรวจวัด และมีอัตรา
การระบายน้อยกว่า 0.0001 กรัม/วินาที 

  

(2) อากาศที่ระบายออกจากอุปกรณ์ Pellet Dryer 
และ Degassing Silo ที่อาจมีเอทิลีนปะปนอยู่
ส่งไปบําบัดที่หน่วยเผากําจัดสารระเหยไฮโดร-
คาร์บอน (RTO) แล้วระบายอากาศที่ผ่านการ
บําบัดแล้วออกที่ปล่องของหน่วย RTO 

- หน่วยเผากําจัด
สารระเหย
ไฮโดรคาร์บอน 
(RTO) 

- โรงงานได้นําอากาศที่ระบายออกจากอุปกรณ์ 
Pellet Dryer และ Degassing Silo ที่อาจ
มีเอทิลีนปะปนอยู่ ส่งไปบําบัดที่หน่วยเผากําจัด
สารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) แล้วระบาย
อากาศที่ผ่านการบําบัดออกที่ปล่องของหน่วย 
RTO ซึ่งจากผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
อากาศจากปล่อง RTO ในวันที่ 8 เมษายน 
พ.ศ.2569 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กําหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก  ง  ใบ ร ับ รอ งผล 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

(3) ในการซ่อมบํารุงหน่วยเผากําจัดสารระเหย
ไฮโดรคาร์บอน (RTO) ในกรณีที่หน่วย RTO 
ขัดข้องจะมีการระบายอากาศที่อาจมีเอทิลีนปะปน
ที่ระบายออกจากอุปกรณ์ Pellet Dryer และ 
Degassing Silo ออกทาง Emergency Bypass 

- หน่วยเผากําจัด
สารระเหย
ไฮโดรคาร์บอน 
(RTO) 

- กรณีที่หน่วย RTO ขัดข้อง โรงงานจะมีการ
ระบายอากาศออกจากอุปกรณ์ Pellet Dryer 
และ Degassing Silo ที่อาจมีเอทิลีนปะปน
ออกทาง Emergency Bypass ไปยังปล่องของ
หน่วย RTO เพื่อระบายออกสู่บรรยากาศ แต่หาก

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

-  



 

  
                               

 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)                                     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ไปยังปล่องของหน่วย RTO เพื่อระบายออกสู่
บรรยากาศ โดยมีระยะเวลาในการระบายได้ไม่เกิน 
216 ชั่วโมง (9 วัน) หากไม่สามารถแก้ไขและเริ่ม
เดินหน่วย RTO ได้ภายในระยะเวลา 216 ชั่วโมง 
ทางโรงงานจะต้องหยุดการผลิต ทั้งนี้ในช่วงที่มี
การหยุดซ่อมบํารุงหน่วย RTO โครงการจะดําเนินการ
เปลี่ยนเกรดการผลิต โดยจะทําการผลิตเกรด
ผลิตภัณฑ์ที่มีปริมาณก๊าซเอทิลีนปล่อยออกสู่
บรรยากาศน้อยที่สุด และควบคุมค่าความเข้มข้น
ของเอทิลีนให้มีค่าไม่เกิน 1,370 ส่วนในล้านส่วน 
และค่าอัตราการระบายไม่เกิน 15.42 กรัม/วินาที 

ไม่สามารถแก้ไขและเริ่มเดินหน่วย RTO ได้
ภายในเวลา 216 ชั่วโมง โรงงานจะหยุดการผลิต 
เพื่อไม่ให้มีการระบายอากาศที่มีเอทิลีนออกทาง 
Emergency bypass  

(4) จัดให้มีแผนการบํารุงรักษาหน่วยเผากําจัดสาร
ระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) ให้อยู่ในสภาพดี
เพื่อป้องกันการขัดข้องของหน่วย RTO โดยจัด
ให้มีแผนตรวจสอบสภาพของระบบทุกปี และ
จดบันทึกการทํางานของระบบ RTO ตลอด
ระยะเวลาดําเนินการ 

- หน่วยเผากําจัด
สารระเหย
ไฮโดรคาร์บอน 
(RTO) 

- โรงงานได้จัดทําแผนบํารุงรักษาเชิงป้องกัน
หน่วยเผากําจัดสารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) 
เพื่อป้องกันการขัดข้องของหน่วย RTO และ
มีแผนการตรวจสอบสภาพของระบบเป็นประจํา
ทุกปี รวมทั้งมีการจดบันทึกการทํางานของ
ระบบ RTO ตลอดระยะเวลาดําเนินการด้วย
ระบบ DCS และการจดบันทึกใน Log Sheet 
ของผู้ควบคุมของโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 3 หน้าจอ DCS 
ติดตามตรวจสอบประสิทธิภาพ
ของหน่วย RTO) 

- ภาคผนวก ข.11 แผนการบํ ารุ ง 
รักษาเชิงป้องกัน หน่วย RTO 

- ภาคผนวก ข.12 ตัวอย่างบันทึก
การทํางานของระบบ RTO 
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LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 
 

(5) จัดให้มีการติดตาม/ตรวจสอบประสิทธิภาพของ
หน่วยเผากําจัดสารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) 
แบบต่อเนื่อง ด้วยระบบ DCS ได้แก่ Pressure 
Drop Control และ Temperature Control 

- หน่วยเผากําจัด
สารระเหย
ไฮโดรคาร์บอน 
(RTO) 

- โรงงานจัดให้มีการติดตามตรวจสอบประสิทธิภาพ
ของหน่วย RTO ด้วยระบบ DCS โดยพิจารณา
จากการตรวจติดตามอุณหภูมิ (Temperature 
Control) ของเตาเผา (TI42115 TI42116 และ 
TI42117) ซึ่งจะควบคุมให้อยู่ในช่วง 780-900 
องศาเซลเซียส และอุณหภูมิของก๊าซที่ระบาย
ออกที่ปล่อง RTO (TI42122) ต้องไม่เกิน 250 
องศาเซลเซียส และมีการตรวจติดตามความดันลด 
(Pressure Drop) ของหน่วย PDSHH42120 
และ PDSLL42120 โดยมีค่าที่กําหนดไว้คือ 
4 และ 1 kPa ตามลําดับ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 3 หน้าจอ DCS 
ติดตามตรวจสอบประสิทธิภาพ
ของหน่วย RTO) 

(6) จัดให้มีการติดตาม/ตรวจสอบประสิทธิภาพของ
อุปกรณ์กรองฝุ่น (Dust Filter) โดยพิจารณาจาก
ค่าความแตกต่างของความดัน (Differential 
Pressure) แบบต่อเนื่อง ด้วยระบบ DCS 

- หน่วยเผากําจัด
สารระเหย
ไฮโดรคาร์บอน 
(RTO) 

- โรงงานจัดให้มีการติดตามตรวจสอบประสิทธิภาพ
ของอุปกรณ์กรองฝุ่น ด้วยระบบ DCS ซึ่ง
พิจารณาจากค่าความแตกต่างของความดันแลว้ 
โดยตรวจติดตามที่อุปกรณ์ PL42002, AB4201 
นอกจากนี้ยังมีการตรวจติดตามความดันลดที่
อุปกรณ์ PDSH42003 และ PDSHH42003 
เป็นต้น เพื่อให้แน่ใจว่าระบบกรองฝุ่นทํางานได้
อยู่ในเกณฑ์ปกติ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 4 หน้าจอ DCS 
ติดตามตรวจสอบประสิทธิภาพ
ของ Dust Filter) 
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                3-17 

LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 
 

(7) จัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้เป็นผู้ควบคุมการระบาย
มลพิษทางอากาศตามที่กฎหมายกําหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานจัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้ ซึ่งขึ้นทะเบียน
กับกรมโรงงานอุตสาหกรรมเป็นผู้ควบคุมมลพิษ
ทางอากาศแล้ว 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.13 หนังสืออนุญาต
และขึ้นทะเบียนผู้ควบคุมระบบ
บําบัดมลพิษ 

 (8) จัดให้มีแผนการบํารุงรักษาเชิงป้องกัน และ
จัดเตรียมอุปกรณ์สํารองเพื่อให้หน่วยเผากําจัด
สารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) สามารถทํางาน
ได้อย่างเต็มประสิทธิภาพ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทําแผนบํารุงรักษาเชิงป้องกัน
หน่วยเผากําจัดสารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) 
และจัดเตรียมอุปกรณ์สํารองเพื่อให้หน่วย RTO 
สามารถทํางานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.11 แผนการบํารุงรักษา
เชิงป้องกันหน่วย RTO 

- ภาคผนวก ข.14 รายการอุปกรณ์
สํารองที่เกี่ยวข้องกับระบบ RTO 

 (9) จัดให้มีระบบรวบรวมสารอินทรีย์ระเหยที่ค้าง
อยู่ในกระบวนการผลิต (กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน) 
เพื่อนําไปเผาทําลายในหอเผา (ความดันสูง) 
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- หอ เผาของ
โรงงานอีเทน 
แครกเกอร์ 

- โรงงานได้จัดให้มีระบบรวบรวมสารอินทรีย์
ระเหยที่ค้างอยู่ในกระบวนการผลิต (กรณีเกิด
เหตุฉุกเฉิน) และนําไปเผาทําลายในหอเผาของ
โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 5 ระบบรวบรวม
สารอินทรีย์ระเหย เพื่อนําไปเผาใน
หอเผาของโรงงานอีเทนแครกเกอร์) 

 (10)จัดให้มีระบบรวบรวมสารประกอบไฮโดรคาร์บอน
ที่ถูกระบายออกจากถังเก็บกักไอโซเดกเคน และ
ถังเก็บโพรพิโอนิกอัลดีไฮด์ กรณีเกิด Boil Off 
หรือเมื่อความดันภายในถังสูงเกินค่าปกติ เพื่อ
นําไปเผาทําลายที่หอเผาความดันต่ําของโรงงาน
อีเทนแครกเกอร์ 

- หอ เผาของ
โรงงานอีเทน 
แครกเกอร์ 

- โรงงานได้จัดให้มีระบบรวบรวมสารอินทรีย์
ระเหยที่ถูกระบายออกจากถังเก็บกักกรณีเกิด 
Boil Off หรือเมื่อความดันภายในถังสูงเกิน
ค่าปกติ เ พื่อนําไปเผาทําลายที่หอเผาของ
โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 6 จอแสดง
การรวบรวมสาร VOCs จาก
กระบวนการผลิตและถังเก็บกัก
เพื่อนําไปทําลายที่หอเผา) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 7 หอเผาของ
โรงงานอีเทนแครกเกอร์) 
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LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 
 

(11)จัดทําข้อมูลการระบายสารอินทรีย์ระเหย (VOCs 
Inventory) ที่มาจากแหล่งกําเนิดของโครงการ 
โดยให้ดําเนินการตามแนวทางของ US. EPA. 
ทั้งนี้ การประเมินการรั่วซึมจากแหล่งกําเนิดให้
ดําเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
ที่เกี่ยวข้องให้แล้วเสร็จภายในระยะเวลา 1 ปี 
หลังจากดําเนินโครงการ หลังจากนั้นให้ดําเนินการ
ตามกฎหมายที่เกี่ยวข้องกําหนด  

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทํา VOCs emission inventory 
ของกระบวนการผลิตและอุปกรณ์/เครื่องจักร
ต่างๆ พร้อมทั้งเสนอผลต่อ สผ. แล้ว เมื่อปี 
พ.ศ.2553 และทบทวนข้อมูลตามแผนงาน ใน
ส่วนของการตรวจวัดการรั่วซึมจากแหล่งกําเนิด
ประเภทฟุ้งกระจายได้ดําเนินการตามกฎหมาย
ที่เกี่ยวข้องแล้ว โดยจัดให้มีการตรวจวัดและ
รายงานต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรมทุก 6 เดือน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.15 ผลการตรวจวัด
การรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหย
จากอุปกรณ์และการซ่อมแซม
อุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม 
(รว. 3/1) 

- ภาคผนวก ข.17 รายงานผลการ
ตรวจสอบการรั่ว (Leak) ของ 
สารอินทรีย์ระเหย 

 
 

 (12)จัดให้มีแผนการตรวจสอบ/บํารุงรักษาอุปกรณ์
และเครื่องจักรในเชิงป้องกันเพื่อลดโอกาสการรั่ว
ของสารต่างๆ รวมทั้งสารอินทรีย์ระเหย 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีแผนการตรวจสอบ/บํารุงรักษา
อุปกรณ์และเครื่องจักรในเชิงป้องกัน เพื่อลด
โอกาสการรั่วของสารต่างๆ รวมทั้งสารอินทรีย์
ระเหย และดําเนินการตามแผนดังกล่าวอย่าง
สม่ําเสมอตามกําหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.16 แผนบํารุงรักษา
เ ชิ งป้ อ งกั น  ( P r even t i ve  
Maintenance) ของอุปกรณ์
และเครื่องจักร  

(13)จัดให้มีแผนการตรวจสอบการรั่วไหลของสารเคมี
และสารอินทรีย์ระเหยต่างๆ บริเวณถังเก็บกัก
และระบบลําเลียงที่เกี่ยวข้อง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีแผนการตรวจสอบการรั่วไหล
ของสารเคมีและสารอินทรีย์ระเหยบริเวณ
ถังเก็บกักและระบบลําเลียงที่เกี่ยวข้อง และ
จัดทํารายงานผลการตรวจสอบการรั่ว (Leak) 
ของสารอินทรีย์ระเหย เสนอต่อหน่วยงาน 
กํากับดูแล ปีละ 2 ครั้ง  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.15 ผลการตรวจวัด
การรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหย
จากอุปกรณ์และการซ่อมแซม
อุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม 
(รว. 3/1) 

- ภาคผนวก ข.17 รายงานผลการ
ตรวจสอบการรั่ว (Leak) ของ 
สารอินทรีย์ระเหย 
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LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

(14)สร้างจิตสํานึก (Awareness) เกี่ยวกับสารอินทรีย์
ระเหยให้กับพนักงาน เช่น 
1) ประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับอันตรายจากการรั่วไหล

หรือรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหย 
2) สนับสนุนให้พนักงานเสนอแนะและสามารถ

ลดสภาพเสี่ยงของจุดที่มีโอกาสเกิดการรั่วไหล
หรือรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหย 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดกิจกรรมสร้างจิตสํานึกเกี่ยวกับ
สารอินทรีย์ร ะ เหย ให้ก ับพนัก ง าน  เ ช ่น 
การประชาสัมพันธ์ให้ความรู้เกี่ยวกับที่มาของ
สารอินทรีย์ระเหยและผลกระทบต่อสุขภาพ 
และส่งเสริมให้พนักงานมีส่วนร่วมในการลด
สภาพเสี่ยงของการปฏิบัติงานด้วย 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.18 เอกสารการสร้าง
จิตสํานึกเกี่ยวกับสารอินทรีย์
ระเหยให้กับพนักงาน 

3. ระดับเสยีง (1) กําหนดให้ระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วของบริษัทฯ 
ต้องไม่เกิน 70 เดซิเบล (เอ) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ดําเนินการติดตามตรวจสอบระดับเสียง
บริเวณริมรั้วของโรงงาน ในระหว่างวันที่ 2-9  
เมษายน พ.ศ.2569 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่
กําหนด  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก ง ใบรับรองผล 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

 (2) กําหนดให้มีการดูแลบํารุงรักษา (Preventive 
Maintenance) ตามแผนบํารุงรักษาเครื่องจักร 
เพื่อลดเสียงดังที่อาจเกิดขึ้นจากการดําเนินงาน
ของเครื่องจักรที่เสื่อมสภาพ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทําแผนการบํารุงรักษาเครื่องจักร  
(Preventive Maintenance) และดําเนินการ
ตามแผนที่กําหนดไว้อย่างเคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .16 แผนบํารุ ง 
รักษาเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance) ของอุปกรณ์
และเครื่องจักร 
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LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพน้ํา (1) กําหนดให้มีการจัดการน้ําเสียของโครงการ ดังนี้ 
1) รวบรวมน้ําทิ้งจากส่วนทําเม็ดพลาสติกประมาณ 

240 ลบ.ม./วัน ไปบําบัดด้วยตะแกรงละเอียด
ก่อนระบายไปยัง Oil Separator เพื่อแยกน้ํามัน
และปรับค่า pH ก่อนระบายลงบ่อพักน้ําทิ้ง
ขนาด 260 ลบ.ม. ของโรงงาน กรณีที่คุณภาพ
น้ําทิ้งผ่านเกณฑ์โครงการจะส่งไปยังบ่อพัก
น้ําทิ้งภายหลังบําบัด (Final Check Basin) 
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ต่อไป  

2) ระบายน้ําทิ้งจากระบบหล่อเย็นประมาณ 416.40 
ลบ.ม./วัน กรณีที่คุณภาพน้ําทิ้งผ่านเกณฑ์
โครงการจะส่งไปยังบ่อพักน้ําทิ้งภายหลังบําบัด 
(Final Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร ์
 

3) น้ําเสียจากอาคารสํานักงานประมาณ 2.60 
ลบ.ม./วัน จะถูกส่งไปบัดเบื้องต้นที่ถังบําบัด
น้ําเสียสําเร็จรูป ก่อนส่งไปยังบ่อพักน้ําทิ้ง
ขนาด 260 ลบ.ม. กรณีที่คุณภาพน้ําผ่านเกณฑ์ 
โครงการจะส่งไปยังบ่อพักน้ําทิ้งภายหลังบําบัด 
(Final Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์
ต่อไป 

 
- ภายในพื้นที่

โรงงาน 
 
 
 
 
 
 
- ภายในพื้นที่

โรงงาน 
 
 
 
- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

 
- โรงงานได้รวบรวมน้ําทิ้งจากส่วนทําเม็ดพลาสติก
โดยผ่านตะแกรงละเอียดก่อนระบายไปยัง 
Oil Separator เพื่อแยกน้ํามันและปรับค่า pH 
น้ําทิ้งที่ผ่านเกณฑ์โครงการจะส่งไปยังบ่อพัก
น้ําทิ้งภายหลังบําบัด (Final Check Basin) 
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

 
 
- โรงงานได้ระบายน้ําทิ้งจากระบบหล่อเย็นที่ผ่าน
เกณฑ์ลงสู่บ่อพักน้ําทิ้งภายหลังบําบัด (Final 
Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ โดย
ไม่ได้ปล่อยออกสู่สิ่งแวดล้อมภายนอกโดยตรง
แต่อย่างใด 

- โรงงานได้จัดให้มีถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูปเพื่อ
บําบัดน้ําเสียจากอาคารสํานักงานก่อน เมื่อ
คุณภาพผ่านเกณฑ์จะระบายไปยังบ่อพักน้ําทิ้ง
ภายหลังบําบัด (Final Check Basin) ของ
โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

 
- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

 
 
 
 
 
- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

 
 
- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

 
- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 8 จุดบําบัด
ด้วยตะแกรงละเอียดก่อนระบาย
ไปยัง Oil Separator) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 9 Oil Separator) 
 
 
 
 
- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 10 บ่อพักน้ําทิ้ง
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์) 

 
 
 
- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 11 ถังบําบัด
น้ําเสียสําเร็จรูป เพื่อบําบัดน้ําเสีย
จากอาคารสํานักงาน) 

 



 

  
                               

 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)                                     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-MON-226106/SECOT 
                3-21 

LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพน้ํา  
(ต่อ) 

4) รวบรวมน้ําดับเพลิงจากระบบม่านน้ําดับเพลิง
ไปยังบ่อพักน้ําทิ้ง ขนาด 260 ลบ.ม. เพื่อตรวจสอบ
คุณภาพ หากตรวจสอบพบการปนเปื้อนจะ
ส่งไปบําบัดที่ระบบบําบัดน้ําเสียของโรงงาน
อีเทนแครกเกอร์ หากไม่พบการปนเปื้อนจะส่ง
ต่อไปยังบ่อพักน้ําทิ้งภายหลังบําบัด (Final 
Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์
ต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ออกแบบให้มีระบบรวบรวมน้ําดับเพลิง
จากระบบม่านน้ําดับเพลิงไปยังบ่อพักน้ําทิ้ง 
ขนาด 260 ลบ .ม . เพื่อตรวจสอบคุณภาพ 
หากตรวจสอบพบการปนเปื้อนจะส่งไปบําบัดที่
ระบบบําบัดน้ําเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
หากไม่พบการปนเปื้อนจะส่งต่อไปยังบ่อพัก
น้ําทิ้งภายหลังบําบัด (Final Check Basin) 
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 12 บ่อพักน้ําทิ้ง
ขนาด 260 ลูกบาศก์เมตร) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(2) จัดให้มีบ่อพักน้ําทิ้งขนาด 260 ลบ.ม. เพื่อเก็บพัก
น้ําทิ้งจากพนักงาน กระบวนการผลิต น้ําฝนปนเปื้อน 
15 นาทีแรก และน้ําทิ้งจากการดับเพลิงในกรณี
ฉุกเฉิน ก่อนส่งน้ําทิ้งที่ผ่านเกณฑ์ด้วยระบบลําเลียง
ไปบ่อพักน้ําทิ้งภายหลังบําบัด (Final Check Basin) 
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ต่อไป โดยกําหนด
ให้มีการเก็บตัวอย่างโดยพนักงานของโครงการ 
(Internal Check) บริเวณบ่อพักน้ําทิ้ง ขนาด 
260 ลบ.ม. สัปดาห์ละ 1 ครั้ง ดังนี้ 
1) ค่าซีโอดี (COD) 
2) ค่าบีโอดี (BOD5) 
3) ปริมาณของแข็งละลายน้ําได้ (TDS) 
4) ปริมาณของแข็งแขวนลอย (SS) 
5) น้ํามันและไขมัน (Oil&Grease) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีบ่อพักน้ําทิ้งขนาด 260 ลบ.ม. 
เพื่อเก็บพักน้ําทิ้งจากพนักงาน กระบวนการผลิต 
น้ําฝนปนเปื้อน และน้ําทิ้งจากการดับเพลิง
ในกรณีเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉิน ก่อนรวบรวม
น้ําทิ้งที่ผ่านเกณฑ์ด้วยระบบลําเลียงระบายลง
บ่อพักน้ําทิ้ง (Final Check Basin) ของโรงงาน
อีเทนแครกเกอร์ และมีการตรวจวัด (Internal 
Check) คุณภาพน้ํา บริเวณบ่อพักน้ําทิ้ง ขนาด 
260 ลบ.ม. สัปดาห์ละ 1 ครั้ง เพื่อเป็นข้อมูลใน
การควบคุมคุณภาพน้ําของโรงงาน  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

 
 
 
 
 

- ภาคผนวก ข.19 ตัวอย่างผล 
การตรวจวัดคุณภาพน้ําบริเวณ 
บ่อพักน้ําทิ้งขนาด 260 ลบ.ม. 
โดยโรงงาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 12 บ่อพักน้ํา
ทิ้งขนาด 260 ลูกบาศก์เมตร) 

 
 

 
 
 
 

  



 

  
                               

 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
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T-MON-226106/SECOT 
                3-22 

LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพน้ํา  
(ต่อ) 

(3) ติดตั้งระบบตรวจวัดคุณภาพน้ําแบบต่อเนื่อง 
ได้แก่ COD Online และ pH Online บริเวณบ่อพัก
น้ําทิ้งขนาด 260 ลบ.ม. เพื่อตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้ง
ก่อนส่งไปบ่อพักน้ําทิ้งภายหลังบําบัด (Final Check 
Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ โดยกําหนด
ค่าเฝ้าระวังของระบบตรวจวัดคุณภาพน้ําแบบ
ต่อเนื่อง (COD Online) ไว้ที่ 80 มิลลิกรัม/ลิตร 
หากน้ําเสียมีค่า COD สูงกว่า 80 มิลลิกรัม/ลิตร 
โครงการจะทําการตรวจสอบหาสาเหตุ และทํา
การแก้ไขให้มีค่าอยู่ในค่าเฝ้าระวังที่กําหนดหาก
ทําการแก้ไขแล้วพบว่าค่า COD ยังไม่ลดลง และ
มีแนวโน้มสูงขึ้นเข้าใกล้ 120 มิลลิกรัม/ลิตร 
โครงการจะส่งน้ําทิ้งของโครงการไปบําบัดยังต้น
ทางของระบบบําบัดน้ําเสียของโรงงานอีเทน-
แครกเกอร์ 

- บ่อพักน้ําทิ้ง
ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ดําเนินการติดตั้งระบบตรวจวัด
คุณภาพน้ําแบบต่อเนื่อง (COD Online และ 
pH Online) บริเวณบ่อพักน้ําทิ้งขนาด 260 ลบ.ม. 
เพื่อตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้งแล้ว โดยปัจจุบัน
โรงงานได้ดําเนินการระบายน้ําทิ้งลงบ่อพักน้ําทิ้ง 
(Final Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
แต่หากพบค่าคุณภาพน้ําทิ้งไม่ได้ตามมาตรฐาน
ที่กําหนดจะดําเนินการส่งน้ําทิ้งไปบําบัดที่
ระบบบําบัดน้ําเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์
ต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.20 การควบคุมการ
ส่งน้ําเสียจากกระบวนการผลิต 
LDPE 

- รู ป ที่  3 . 1 -1  (รู ป ที่  13 COD 
Online) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 14  pH Online) 
- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 15 หน้าจอ 

DCS ของ COD Online ที่แสดง
ค่าเฝ้าระวังไว้ที่ 80 มิลลิกรัม/
ลิตร) 



 

  
                               

 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
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T-MON-226106/SECOT 
                3-23 

LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพน้ํา  
(ต่อ) 

(4) ควบคุมคุณภาพน้ําทิ้งในบ่อพักน้ําทิ้งขนาด 260 
ลบ .ม . ก่อนส่งไปบ่อพักน้ําทิ้งภายหลังบําบัด 
(Final Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์
ให้เป็นไปตามมาตรฐานที่กําหนด กรณีที่คุณภาพ
น้ําทิ้งไม่ได้คุณภาพตามเกณฑ์ที่กําหนด โครงการ
จะส่งน้ําทิ้งของโครงการไปบําบัดยังต้นทางของ
ระบบบําบัดน้ําเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- บ่อพักน้ําทิ้ง
ภายในพื้นที่
โรงงาน 
 

- โรงงานได้ดําเนินตรวจสอบควบคุมคุณภาพน้ําทิ้ง
ก่อนระบายน้ําทิ้งลงบ่อพักน้ําทิ้งภายหลังบําบัด 
(Final Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
โดยผลการตรวจวัด ระหว่างเดือนมกราคม ถึง
มิถุนายน พ.ศ.2569 พบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่
มาตรฐานกําหนดทุกพารามิเตอร์ แต่หากพบ
ค่าคุณภาพน้ําทิ้งไม่ได้ตามมาตรฐานที่กําหนด
จะดําเนินการส่งน้ําทิ้งของโรงงานไปบําบัดยัง
ต้นทางของระบบบําบัดน้ําเสียของโรงงาน
อีเทนแครกเกอร์ต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.20 การควบคุม
การส่งน้ําเสียจากกระบวนการ
ผลิต LDPE 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 12 บ่อพักน้ํา
ทิ้งขนาด 260 ลูกบาศก์เมตร) 

 

(5) ติดตั้ง Conductivity Online ที่บริเวณท่อส่งกลับ
น้ําหล่อเย็นโดยตั้งค่าแจ้งเตือน (Alarm) ไว้ที่ 
2,000 ไมโครซีเมนต์/เซนติเมตร (TDS เท่ากับ 
1,400 มิลลิกรัม/ลิตร) หากผลการตรวจวัดมีค่า
สูงถึงค่าแจ้งเตือนจะทําการปรับปรุงคุณภาพน้ํา
ในระบบหล่อเย็น โดยทําการตรวจสอบพารามิเตอร์
อื่นๆ ในน้ําหล่อเย็น (เวลาที่ใช้ในการทดสอบ
ค่าพารามิเตอร์มีระยะเวลา 1 วัน) ดังนี้ 
* กรณีที่พารามิเตอร์อื่นในน้ําหล่อเย็นไม่เกิน
ค่าควบคุม โครงการจะทําการเฝ้าระวังโดยจะยัง
ไม่ได้มีการจัดการแต่อย่างใด 

- ท่อส่งกลับน้ํา
หล่อเย็นของ
โครงการ 

- โรงงานได้ดําเนินการติดตั้งระบบตรวจวัด
คุณภาพน้ําแบบต่อเนื่อง Conductivity Online 
ที่บริเวณท่อส่งกลับน้ําหล่อเย็น เพื่อตรวจวัด
คุณภาพน้ําทิ้งแล้ว หากผลการตรวจวัดมีค่าสูง
ถึงค่าแจ้งเตือนจะทําการปรับปรุงคุณภาพน้ํา
ในระบบหล่อเย็นตามมาตรการฯ กําหนดทันที 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .21 ตัวอย่างผล 
การตรวจวัดคุณภาพน้ําบริเวณ
ระบบหล่อเย็นโดยโรงงาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 16 Conductivity 
Online บริเวณท่อส่งกลับน้ํา
หล่อเย็น) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 17 หน้าจอ 
DCS ของ Conductivity Online) 
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                3-24 

LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพน้ํา  
(ต่อ) 

* กรณี ที่พารามิ เตอร์อื่นในน้ํ าหล่อเ ย็นเกิน
ค่าควบคุม โครงการจะทําการเพิ่มการระบาย
น้ํา ทิ้ งจากระบบหล่อ เ ย็นเพื่ อควบคุมให้
พารามิเตอร์นั้นอยู่ในค่าควบคุม 

* เมื่อค่า Conductivity มีค่าสูงถึง 3,000 ไมโคร
ซีเมนต์/ เซนติเมตร (TDS เท่ากับ 2,100 
มิลลิกรัม/ลิตร) โครงการจะทําการแจ้งโรงงาน
อีเทนแครกเกอร์เพื่อส่งน้ําทิ้งจากระบบหล่อเย็น
เข้าไปบําบัดที่ต้นทางของระบบบําบัดน้ําเสีย
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

โครงการทําการเก็บตัวอย่างน้ําทิ้งจากหอหล่อเย็น
ที่บริเวณท่อส่งกลับน้ําหล่อเย็นเพื่อตรวจวัด
พารามิเตอร์อื่นๆ ทุกวันจันทร์ถึงศุกร์ ได้แก่ pH, 
Conductivity, Total Hardness, Ca Hardness, 
TDS, T-ALK, Chloride, Sulphate, Silica, 
Turbidity และ Total Iron กรณีที่คุณภาพน้ํา
ดังกล่าวอยู่ในเกณฑ์ โครงการจะส่งไปยังบ่อพัก
น้ําทิ้งของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ ทั้งนี้หากค่า
คุณภาพน้ําไม่เป็นไปตามเกณฑ์ที่กําหนด โครงการ
จะแจ้งโรงงานอีเทนแครกเกอร์เพื่อส่งน้ําทิ้งเข้า
ระบบบําบัดน้ําเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

 และหากค่า Conductivity มีค่าสูงถึง 3,000 
ไมโครซีเมนต์/เซนติเมตร โรงงานจะทําการแจ้ง
โรงงานอีเทนแครกเกอร์ เพื่อส่งน้ําทิ้งเข้าไป
บําบัดที่ต้นทางของระบบบําบัดน้ําเสียของ
โรงงานอีเทนแครกเกอร์ต่อไป 
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LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพน้ํา  
(ต่อ) 

(6) จัดให้มีการดูแลและซ่อมบํารุงถังบําบัดน้ําเสีย
สําเร็จรูปตามแผนงานบํารุงรักษาเชิงป้องกัน
ตามคําแนะนําในคู่มือของผู้ผลิตถังบําบัดน้ําเสีย
สําเร็จรูป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานจัดให้มีการดูแลและซ่อมบํารุงถังบําบัด
น้ํา เสียสํา เร็จรูปเป็นประจํา ทุกเดือนตาม
คําแนะนําในคู่มือของผู้ผลิตถังบําบัดน้ําเสีย
สําเร็จรูป เช่น ตรวจและทําความสะอาดเครื่อง
ทําอากาศทุกๆ 3 เดือน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.22 แผนการซ่อม
บํารุงถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูป 

(7) รวบรวมน้ําฝนที่มีโอกาสปนเปื้อน (เช่น น้ําฝน
ที่ตกในบริเวณที่ตั้งของเครื่องสูบและถังเก็บกัก
สารเคมี เป็นต้น) ในช่วง 15 นาทีแรก ปริมาณ 
24.96 ลบ.ม./ครั้ง เข้าสู่ Oil Separator ของ
โรงงานแอลดีพีอี ขนาด 41.54 ลบ .ม .  ก่อน
ส่ง ไปยังบ่อพักน้ําทิ้งขนาด 260 ลบ.ม. และ
ประสานงานกับโรงงานอีเทนแครกเกอร์ในการ
เปิดวาล์วที่จะส่งน้ําทิ้งไปบําบัดยังระบบน้ําเสียของ
โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- พื้นที่ที่มี
โอกาสทําให้
น้ําฝน
ปนเปื้อน 

- โรงงานได้รวบรวมน้ําฝนที่มีโอกาสปนเปื้อน 
(เช่น น้ําฝนที่ตกในบริเวณที่ตั้งของเครื่องสูบหรือ
ถังเก็บกักสารเคมี เป็นต้น) ในช่วง 15 นาทีแรก 
เข้าสู่ Oil Separator ก่อนส่งไปยังบ่อพักน้ําทิ้ง
ขนาด 260 ลบ.ม. และส่งไปบําบัดที่ระบบ
บําบัดน้ําเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ต่อไป  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 12 บ่อพักน้ําทิ้ง
ขนาด 260 ลูกบาศก์เมตร) 

(8) หากระบบบําบัดน้ําเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์
ไม่สามารถรับน้ําเสียได้ โครงการจะหยุดส่งน้ําเสีย
ไปที่ระบบบําบัดน้ําเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
และเรียกรถมาสูบน้ําเพื่อนําไปบําบัดต่อไป 

- บ่อพักน้ําทิ้ง
ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569
ระบบบําบัดน้ําเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์
ยังสามารถรองรับน้ําเสียของโรงงานได้ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

5. การระบายน้ํา (1) จัดให้มีรางระบายน้ําฝนภายในโรงงานแยกออกจาก
ระบบระบายน้ําเสียอย่างชัดเจน 

- พื้นที่โรงงาน - โรงงานจัดให้มีรางระบายน้ําฝนภายในโรงงาน
แยกออกจากระบบระบายน้ําเสียอย่างชัดเจน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 18 รางระบาย
น้ําฝนในพื้นที่โรงงาน) 

(2) ระบายน้ําฝนที่ไม่มีโอกาสปนเปื้อน (เช่น น้ําฝนที่
ตกในบริเวณพื้นที่หลังคาของอาคารต่างๆ เป็นต้น) 
ลงสู่รางระบายน้ําฝนของโรงงานก่อนระบายลงสู่
รางระบายของนิคมฯ ต่อไป 

- พื้นที่โรงงาน - โรงงานทําการระบายน้ําฝนที่ไม่มีโอกาสปนเปื้อน 
ลงสู่รางระบายน้ําฝนของโรงงานก่อนระบายลง
สู่รางระบายของนิคมฯ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

-

6. การคมนาคม
ขนส่ง 

(1) ร่วมมือกับนิคมฯ กวดขันให้พนักงานขับรถใช้
ความระมัดระวังและปฏิบัติตามกฎจราจรอย่าง
เคร่งครัด 

- พื้นที่โรงงาน
และพื้นที่
นิคมฯ 

- โรงงานให้ความร่วมมือกับนิคมฯ กวดขันให้
พนักงานขับรถใช้ความระมัดระวังและปฏิบัติ
ตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- 

(2) ในช่วงเช้า - เย็น ซึ่งเป็นชั่วโมงเร่งด่วน (7.30-
8.30 น. และ 16.30-17.30 น.) โรงงานต้องจัด
ให้ม ีเจ ้าหน้าที ่ช ่วยอํานวยความสะดวกและ
จัดระเบียบการจราจรบริเวณทางเข้าออกจาก
พื้นที่โรงงาน 

- ทางเข้า-
ออกพื้นที่
โรงงาน 

- โรง งานได้ จั ด ให้มี เ จ้ าห น้า ที่คอย อํานวย
ความสะดวกและจัดระเบียบการจราจรบริเวณ
ทางเข้า-ออกจากพื้นที่โครงการ โดยเฉพาะ
ในช่วงเช้า-เย็น ซึ่งเป็นชั่วโมงเร่งด่วน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

 
 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 19 เจ้าหน้าที่
คอยอํานวยความสะดวกบริเวณ
ทางเข้า-ออก) 

(3) การคัดเลือกผู้ขนส่งที่มีการติดตั้งระบบ Global 
Positioning System (GPS) และระบบควบคุม
ความเร็วรถ 

- รถขนส่ง 
ของโครงการ 

- โรงงานได้คัดเลือกผู้ขนส่งที่มีการติดตั้งระบบ 
Global Positioning System (GPS) และระบบ
ควบคุมความเร็วรถ พร้อมระบุไว้ในสัญญาจ้าง
ผู้ขนส่ง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.23 ระบบ Global 
Positioning System (GPS) 
และระบบควบคุมความเร็วของ
รถขนส่ง 
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LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

6. การคมนาคม
ขนส่ง (ต่อ) 

(4) กําหนดให้มีการจัดทําคู่มือการปฏิบัติงานใน
การขนส่งและการขนถ่าย คู่มือการระงับอุบัติภัย
จากวัตถุอันตราย เพื่อใช้เป็นแนวทางปฏิบัติให้กับ
พนักงานขับรถขนส่งสารเคมี พร้อมมาตรการ
ตรวจสอบด้านความปลอดภัยในแต่ละขั้นตอน 
และแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินไว้อย่างชัดเจน 

- ภายในพื้นที่
โรงงานและ
รถขนส่งของ
โครงการ 

- โรงงานได้จัดทําคู่มือการปฏิบัติงานในการขนส่ง
และการขนถ่าย คู่มือการระงับอุบัติภัยจากวัตถุ
อันตราย พร้อมมาตรการตรวจสอบด้านความ
ปลอดภัยในแต่ละขั้นตอน และแผนปฏิบัติการ
ภาวะฉุกเฉิน  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.24 ขั้นตอนการ
ปฏิบัติงานการควบคุมความ
ปลอดภัยในการขนถ่ายสารเคมี 
โดย Tank Car 

(5) ควบคุมน้ําหนักรถบรรทุกให้อยู่ในเกณฑ์ที่กฎหมาย
กําหนด 

- รถขนส่งของ
โครงการ 

- โรงงานได้มีการควบคุมน้ําหนักรถบรรทุก
ให้อยู่ในเกณฑ์ที่กฎหมายกําหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.25 เอกสารการ
ควบคุมน้ําหนักรถบรรทุก 
 

(6) ตรวจสอบสภาพเครื่องยนต์รถทุกครั้งตามคู่มือ
การบํารุงรักษารถตลอดอายุการใช้งาน 

- รถขนส่งของ
โครงการ 

- โรงงานได้มีการดําเนินการตรวจสภาพรถยนต์
ทุกครั้งก่อนใช้งาน และได้มีการจัดทําคู่มือการ
บํารุงรักษารถตลอดอายุการใช้งานเพื่อเป็น
แนวทางในการปฏิบัติงาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.26 ตัวอย่างบันทึก
การตรวจสอบสภาพรถของ 
รถขนส่งของโครงการ 

(7) กําหนดข้อปฏิบัติให้รถบรรทุกของโครงการ
หลีกเลี่ยงการขับขี่ในเขตนิคมอุตสาหกรรมและ
ท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุดในช่วงชั่วโมง
เร่งด่วนของวันทําการ ระหว่างเวลา 7.00-8.00 น. 
และ 16.30-17.30 น. และจํากัดความเร็วสูงสุด
ของยานพาหนะภายในนิคมฯ ไม่ให้เกินเกณฑ์ 

- ถนนภายใน
นิคมฯ 

- โรงงานได้แจ้งไปยังผู้ขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี 
และตัวเร่งปฏิกิริยาให้ขับรถด้วยความระมัดระวัง 
หลีกเลี่ยงการขนส่งในช่วงชั่วโมงเร่งด่วน 
(07.00-08.00 น. และ 16.30-17.30 น.) 
และจํากัดความเร็วในการขับขี่ภายในนิคมฯ 
ไม่ ให้ เกิน เกณฑ์ ที่กําหนดในประกาศ   

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 20 ป้าย
จํากัดความเร็วภายในโรงงาน 
ไม่เกิน 20 กม./ชม.) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 21 ป้ายจํากัด
ความเร็วของรถขนส่งสารเคมี
ภายในนิคม ไม่เกิน 60 กม./ชม.) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

6. การคมนาคม
ขนส่ง (ต่อ) 

ที่กําหนดในประกาศการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย ที่ 68/2557 เรื่อง การควบคุม
การจราจรในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรือ
อุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด 

 การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 
68/2557 คือไม่ให้เกิน 40 กม./ชม. (รถบรรทุก
อุปกรณ์พิเศษ) 60 กม./ชม. (รถเครนและ
รถบรรทุกวัตถุอันตราย) และภายในโรงงาน
ไม่ให้เกิน 20 กม./ชม.          

  

(8) หลีกเลี่ยงเส้นทางที่มีการจราจรหนาแน่น เช่น 
ถนนห้วยโป่ง-หนองบอน เป็นต้น รวมทั้งหลีกเลี่ยง
เส้นทางอื่นๆ ที่พบว่าก่อให้เกิดผลกระทบด้าน
การจราจรต่อชุมชน 

- ตลอด
เส้นทาง 
การขนส่ง 

- โรงงานได้แจ้งไปยังผู้ขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี 
และตัวเร่งปฏิกิริยาของโรงงาน ให้หลีกเลี่ยง
เส้นทางที่มีการจราจรหนาแน่น เช่น ถนน
ห้วยโป่ง-หนองบอน เพื่อลดผลกระทบด้าน
การจราจรต่อชุมชน 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- 

(9) ควบคุมให้บริษัทผู้รับจ้างขนส่งจัดเตรียมเอกสาร
กํากับการขนส่งและข้อมูลความปลอดภัยเคมีภัณฑ์ 
(SDS) พร้อมทั้งติดชื่อสารเคมี สัญลักษณ์ความ
เป็นอันตราย และเบอร์โทรศัพท์ติดต่อ เพื่อเป็น
ช่องทางในการแจ้งเรื่องร้องเรียนมายังโครงการ  

- รถขนส่งของ
โครงการ 

- โรงงานได้กําหนดให้ผู้รับจ้างขนส่งสารเคมี
จัดเตรียมเอกสารกํากับการขนส่งและข้อมูล
ความปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS) พร้อมทั้งติดชื่อ
สารเคมี สัญลักษณ์ความเป็นอันตราย และ
เบอร์โทรศัพท์ติดต่อไว้บนรถอย่างชัดเจน อีกทั้ง
จัดทําคู่มือการระงับอุบัติภัยจากวัตถุอันตราย 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.27 เอกสารกํากับ
การขนส่งและข้อมูลความปลอดภัย
เคมีภัณฑ์ (SDS) ของผู้รับจ้าง
ขนส่งของโครงการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 22 ป้ายชื่อ
และเบอร์โทรศัพท์ติดต่อฉุกเฉิน
บ น ร ถ ข น ส่ ง ส า ร เ ค มี แ ล ะ
ผลิตภัณฑ์) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการ 
ของเสีย 

    

7.1  การจัดการ
ทั่วไป 

(1) จัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้เป็นผู้ควบคุมระบบ
การจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรมตามที่กฎหมาย
กําหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้ ซึ่งขึ้นทะเบียน
กับกรมโรงงานอุตสาหกรรม เป็นผู้ควบคุมการ
จัดการมลพิษกากอุตสาหกรรม 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.13 หนังสืออนุญาต
และขึ้นทะเบียนผู้ควบคุมระบบ
บําบัดมลพิษ 

(2) จัดทําขั้นตอนการดําเนินการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุไม่ใช้แล้วที่เกิดขึ้นภายในโรงงานและปฏิบัติ
ตามอย่างเคร่งครดั 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ดําเนินการจัดทําขั้นตอนการดําเนินการ
จัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วที่เกิดขึ้น
ภายในโรงงาน และปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.28 เอกสารขั้นตอน
การดําเนินการจัดการสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุไม่ใช้แล้วของโรงงาน 

(3) รณรงค์ให้พนักงานปฏิบัติตามแนวคิด 3R (Reduce, 
Reuse และ Recycle) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดกิจกรรมการรณรงค์ให้พนักงาน
ปฏิบัติตามแนวคิด 5Rs (Reduce, Reuse, 
Recycle, Refuse และ Renewable) เช่น 
โครงการธนาคารขยะ, Circular living 

- ไม่มีปญัหา 
และอุปสรรค 
ในการเนินการ 

- ภาคผนวก ข.29 การประชา- 
สัมพันธ์ รณรงค์ ให้พ นักงาน
ปฏิบัติตามแนวคิด 5Rs 

(4) วางแผนการขออนุญาตส่งกําจัดกากของเสียให้
สอดคล้องกับช่วงเวลาการเกิดกากของเสียและ
การติดต่อประสานงานกับผู้รับกําจัดให้เป็นไป
ตามที่กฎหมายเกี่ยวข้องกําหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้มีการวางแผนการขออนุญาตส่ง
กําจัดกากของเสียให้สอดคล้องกับช่วงเวลาการ
เกิดกากของเสียและการติดต่อประสานงานกับ
ผู้รับกําจัดให้เป็นไปตามที่กฎหมายกําหนด
อย่างเคร่งครัด 

- ไม่มีปญัหา 
และอุปสรรค 
ในการเนินการ 

- ภาคผนวก ข .30 หนังสือขอ
อนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่
ไม่ใช้แล้วออกนอกโรงงาน 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการ 
ของเสีย (ต่อ) 

    

7.1  การจัดการ
ทั่วไป 
(ต่อ) 

(5) กําหนดให้มีการตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงาน
รับกําจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทาง
ราชการที่โครงการได้จัดส่งกากของเสียไปกําจัด 
เพื่อให้มั่นใจว่าหน่วยงานดังกล่าวจัดการกากของเสีย
ของโครงการเป็นไปตามข้อกําหนดและถูกต้อง
ตามหลักวิชาการ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้มีการเข้าตรวจสอบติดตาม (Audit) 
หน่วยงานรับกําจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาต
จากทางราชการที่โรงงานได้จัดส่งกากของเสียไป
กําจัด โดยในปี พ.ศ.2569 มีแผนดําเนินการใน
ระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึงธันวาคม พ.ศ.2569 

- ไม่มีปญัหา 
และอุปสรรค 
ในการเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 23 การตรวจ
ติดตาม (Audit) หน่วยงานรับ
กําจัดกากของเสีย) 

- ภาคผนวก ข.31 การตรวจติดตาม 
(Audit) หน่วยงานรับกําจัดกาก
ของเสีย 

7.2 ขยะมูลฝอย
จาก
สํานักงาน
และโรง
อาหาร 

(1) จัดให้มีถังรองรับของเสียจากสํานักงาน 3 ประเภท
ได้แก่ ของเสียทั่วไป ของเสียรีไซเคิล และของเสีย
อันตราย เพื่อให้ง่ายต่อการคัดแยกของเสียแต่ละ
ประเภท 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีถังรองรับของเสียจากสํานักงาน 3 
ประเภท ได้แก่  
 ถังสีเขียวสําหรับของเสียทั่วไป  
 ถังสีน้ําเงินสําหรับของเสียรีไซเคิล  
 ถังสีแดงสําหรับของเสียปนเปื้อน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.32 แผนผังถังขยะ 
- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 24 ถังรองรับ
ขยะบริเวณโรงงาน) 

 

(2) ปริมาณขยะทั่วไปมีประมาณ 0.09 ตัน/วัน (เช่น 
ขยะเปียก เศษกิ่งไม้ ใบไม้ และเศษหญ้า เป็นต้น) 
โดยโครงการจัดเตรียมถังรองรับขยะทั่วไปให้
กระจายตามจุดต่างๆ ภายในโรงงาน ก่อนติดต่อ
ให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ
มารับไปกําจัดต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จ ัด เตร ียมถังรองรับขยะทั่ว ไป 
(เช่น ขยะเปียก เศษกิ่งไม้ ใบไม้ และเศษหญ้า) 
ให้กระจายตามจุดต่าง ๆ ภายในโรงงานอย่าง
เพียงพอ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากหน่วยงานราชการมารับไปกําจัด โดยใน
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 
มีปริมาณขยะทั่วไป 5.59 ตัน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

 
 
 

- ภาคผนวก ข.32 แผนผังถังขยะ 
- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 24 ถังรองรับ
ขยะบริเวณโรงงาน) 
 



 

  
                               

 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการ 
ของเสีย (ต่อ) 

    

7.2 ขยะมูลฝอย
จาก
สํานักงาน
และโรง
อาหาร 

(3) ปริมาณขยะรีไซเคิลมีประมาณ 0.05 ตัน/วัน 
(เช่น กระดาษ แก้ว โลหะ และพลาสติก เป็นต้น) 
โดยโครงการจัดเตรียมถังรองรับของเสียรีไซเคิล
ให้เพียงพอ ก่อนรวบรวมไปเก็บในอาคารเก็บของ
เสียเพื่อทําการคัดแยกอีกครั้งและติดต่อให้ผู้รับ
ซื้อมารับเพื่อนํากลับไปใช้ใหม่ต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดเตรียมถังรองรับขยะรีไซเคิล เช่น 
กระดาษ แก้ว โลหะ และพลาสติก เป็นต้น 
ไว้ในบริเวณต่างๆ รอบโรงงาน และรวบรวมไป
เก็บไว้ในอาคารเก็บของเสียเพื่อทําการคัดแยก
อีกครั้ง ก่อนติดต่อให้ผู้รับซื้อมารับเพื่อนํากลับไป
ใช้ใหม่ โดยในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน 
พ.ศ.2569 มีปริมาณขยะรีไซเคิล 40.84 ตัน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .30 หนั งสื อขอ
อนุญาตนําสิ่ งปฏิกูลหรือวัสดุ 
ที่ไม่ใช้แล้วออกนอกโรงงาน 

- ภาคผนวก ข.32 แผนผังถังขยะ 
- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 24 ถังรองรับ
ขยะบริเวณโรงงาน) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 26 อาคาร 
เก็บพักของเสีย) 

 (4) ปริมาณขยะอันตรายมีประมาณ 0.08 ตัน/ปี 
(เช่น หลอดฟลูออเรสเซนต์ ถ่านไฟฉาย และหมึก
พิมพ์ เป็นต้น) โดยโครงการจัดเตรียมถังรองรับ
ขยะอันตราย วางกระจายตามจุดต่างๆ ในโรงงาน
ให้เพียงพอ ก่อนรวบรวมไปเก็บไว้ในอาคารเก็บ
ของเสีย เพื่อทําการคัดแยกอีกครั้ง โดยขยะบางส่วน
ที่สามารถนํากลับมาใช้ประโยชน์ จะส่งให้ผู้ผลิต
หรือผู้รับซื้อ เพื่อนํากลับไปปรับปรุงคุณภาพ
ต่อไป ส่วนขยะที่เหลือจะติดต่อให้หน่วยงาน
ที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการมารับไป
กําจัดอย่างถูกวิธีต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีถังรองรับขยะอันตราย เช่น 
หลอดฟลูออเรสเซนต์ ถ่านไฟฉาย และหมึกพิมพ์ 
เป็นต้น ให้เพียงพอ และรวบรวมไปเก็บไว้ใน
อาคารเก็บของเสียเพื่อทําการคัดแยกอีกครั้ง 
โดยขยะบางส่วนที่สามารถนํากลับมาใช้ประโยชน์ 
จะส่งให้ผู้ผลิตหรือผู้รับ ซื้อ เพื่อนํากลับไป
ปรับปรุงคุณภาพต่อไป ก่อนติดต่อให้หน่วยงาน
ที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม
รับไปกําจัดอย่างถูกวิธี โดยในระหว่างเดือน
มกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 มีปริมาณขยะ
อันตราย 198.56 ตัน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .30 หนังสือขอ
อนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่
ไม่ใช้แล้วออกนอกโรงงาน 

- ภาคผนวก ข.33 ตัวอย่างใบกํากับ
การขนส่งกากของเสีย 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 25 ถังพักขยะ
ก่อนส่ ง ให้ห น่วยงานที่ได้ รับ
อนุญาตมารับไปกําจัด) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 26 อาคาร 
เก็บพักของเสีย) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการ 
ของเสีย (ต่อ) 

     

7.3  ของเสีย
จาก
กระบวน 
การผลิต 

(1) พิจารณานําของเสียจากกระบวนการผลิตกลับไป
ใช้ใหม่หรือใช้ประโยชน์ให้มากที่สุด ส่วนของเสียที่
ไม่สามารถนําไปใช้ประโยชน์ได้ ให้ติดต่อหน่วยงาน
ที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการมารับไป
กําจัดต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้พิจารณานําของเสียจากกระบวนการผลิต
ที่ไม่อันตรายและสามารถนํากลับไปใช้ประโยชน์
ได้มากที่สุด (Plastic Scrap) ส่งให้ผู้รับซื้อที่
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับ
ไปดําเนินการ โดยในระหว่างเดือนมกราคม ถึง
มิถุนายน พ.ศ.2569 มีปริมาณของเสียจาก
กระบวนการผลิตที่ไม่อันตราย 40.84 ตัน 
ส่วนของเสียที่ไม่สามารถนําไปใช้ประโยชน์ได้ 
ทางโรงงานได้ติดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากหน่วยงานราชการนําไปกําจัด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .30 หนั งสื อขอ
อนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่
ใช้แล้วออกนอกโรงงาน 

- ภาคผนวก ข.33 ตัวอย่างใบกํากับ
การขนส่งกากของเสีย 

 (2) เก็บรวบรวมของเสียจากกระบวนการผลิตแต่ละ
ประเภทใส่ในภาชนะที่เหมาะสม มีฝาปิดมิดชิด
และสามารถขนถ่ายได้สะดวก ก่อนติดต่อให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ
มารับไปกําจัดต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้เก็บรวบรวมของเสียจากกระบวนการผลิต
แต่ละประเภทใส่ในภาชนะที่เหมาะสม มีฝาปิด
มิดชิด และสามารถขนถ่ายได้สะดวก ก่อนติดต่อ
ให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการนําไปกําจัด  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .30 หนั งสื อขอ
อนุญาตนําสิ่ งปฏิกูลหรือวัสดุ 
ที่ไม่ใช้แล้วออกนอกโรงงาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 25 ถังพักขยะ
ก่อนส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
มารับไปกําจัด) 

- รูปที่  3.1-1 (รูปที่  27 ถั งเก็บ
น้ํามันหล่อลื่นที่ผ่านการใช้งาน
แล้วที่มีฝาปิดมิดชิด) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการ 
ของเสีย (ต่อ) 

    

7.3  ของเสีย
จาก
กระบวน 
การผลิต 
(ต่อ) 

(3) รวบรวมน้ํามันหล่อลื่นที่ผ่านการใช้งานแล้ว
ประมาณ 31 ตัน/ปี ไว้ในถังขนาด 200 ลิตร 
และเก็บรวบรวมไว้ในอาคารเก็บพักของเสีย 
ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้ร ับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ เช่น โรงงานปูนซีเมนต์ เป็นต้น 
มารับไปกําจัดโดยนําไปใช้เป็นเชื้อเพลิงต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โ ร งง านได้ร วบรวมน้ํา ม ันหล่อลื ่น ที ่ผ ่าน
การใช้งานแล้วไว้ในถังขนาด 200 ลิตร และเก็บ
รวบรวมไว้ในอาคารเก็บพักของเสีย ก่อนติดต่อ
ให้บริ ษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมรับไปกําจัดโดยนําไปใช้เป็น
เชื้อเพลิงต่อไป โดยในระหว่างเดือนมกราคม 
ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 ไม่มีน้ํามันหล่อลื่นที่
ผ่านการใช้งานแล้วส่งกําจัด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .30 หนั งสื อขอ
อนุญาตนําสิ่ งปฏิกูลหรือวัสดุ 
ที่ไม่ใช้แล้วออกนอกโรงงาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 27 ถังเก็บ
น้ํามันหล่อลื่นที่ผ่านการใช้งานแล้ว
ที่มีฝาปิดมิดชิด) 

(4) กากน้ํามัน (Oil Sludge) จากอุปกรณ์แยกน้ํามัน
(Oil Separator) ของโครงการ หากพบน้ํามันหรือ
คราบน้ํามันบนผิวน้ําในปริมาณมากจะติดต่อให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ
นํารถมาสูบไปกําจัดต่อไป สําหรับวัสดุดูดซับ
น้ํามันเพื่อกําจัดคราบน้ํามันบนผิวน้ําจะรวบรวม
ใส่ภาชนะที่เหมาะสมก่อนติดต่อให้หน่วยงาน
ที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการมารับไป
กําจัดต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569
โรงงานไม่มีกากน้ํามันจาก Oil Separator เกิดขึ้น 
 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการ 
ของเสีย (ต่อ) 

    

7.3  ของเสีย
จาก
กระบวน 
การผลิต 
(ต่อ) 

(5) รวบรวมกากของเสีย Spent Ceramic Media
ที่เกิดจากหน่วย RTO ซึ่งเป็นตัวกลางเซรามิคที่
บรรจุในห้องแลกเปลี่ยนความร้อนที่หมดอายุการ
ใช้งานและไม่สามารถฟื้นฟูสภาพได้ประมาณ 25.4 
ลบ.ม./5-7 ปี จะถูกเก็บรวบรวมไว้ในถังขนาด 
200 ลิตร และเก็บรวบรวมไว้ในอาคารเก็บพัก
ของเสีย ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากหน่วยงานราชการมารับไปกําจัดโดยวิธีการที่
เหมาะสมต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ปัจจุบันยังไม่มีของเสียจากหน่วยดังกล่าว  - ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- 

(6) กําหนดให้รถขนส่งกากของเสียอุตสาหกรรมต้อง
ติดตั้งระบบจีพีเอส (GPS) และติดเบอร์โทรศัพท์
เพื่อเป็นช่องทางในการแจ้งเรื่องร้องเรียนมายัง
โครงการ 

- รถขนสง่ 
กากของเสีย
อุตสาหกรรม
ของโครงการ 

- โรงงานได้กําหนดให้ผู้รับขนส่งกากของเสีย
อุตสาหกรรมมีการติดตั้งระบบจีพีเอส (GPS) 
และเบอร์โทรศัพท์ไว้ที่ตัวรถอย่างชัดเจน เพื่อ
ติดตามการขนส่ง และเป็นช่องทางในการแจ้ง
เรื่องร้องเรียนมายังโรงงาน 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.23 ระบบ Global 
Positioning System (GPS) 
และระบบควบคุมความเร็วของ
รถขนส่ง 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 22 ป้ายชื่อและ
เบอร์โทรศัพท์ติดต่อฉุกเฉินบน 
รถขนส่งสารเคมีและผลิตภัณฑ์) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการ 
ของเสีย (ต่อ) 

     

7.3  ของเสีย
จาก
กระบวน 
การผลิต 
(ต่อ) 

 

(7)  โครงการใช้อาคารเก็บกากของเสียร่วมกับโรงงาน
อีเทนแครกเกอร์และโรงงานแอลแอลดีพีอี ซึ่งมี
การแยกของเสียแต่ละชนิดออกจากกันอย่างชัดเจน 
โดยมีระบบป้องกันอัคคีภัยและระบบดับเพลิง 
ระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้ และอุปกรณ์ป้องกัน
ครอบคลุมภายในอาคารเก็บกากของเสียทั้งหมด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ใช้อาคารเก็บกากของเสียร่วมกับ
โรงงานอีเทนแครกเกอร์และโรงงานแอลแอล-
ดีพีอี และมีการจัดการแยกของเสียและชนิด
ออกจากกันอย่างชัดเจน รวมถึงมีการติดตั้ง
ระบบป้องกันอัคคีภัยและระบบดับเพลิง ระบบ
แจ้งเหตุเพลิงไหม้ และอุปกรณ์ป้องกันภายใน
อาคารเก็บกากของเสีย 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 26 อาคารเก็บ
พักของเสีย) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 28 ระบบป้องกัน
อั ค คี ภั ย  ภายในอาคาร เก็ บ 
กากของเสียของโรงงานอีเทน-
แครกเกอร์) 

8. สังคม-
เศรษฐกิจ  
 

(1) ประสานงานให้มีการประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร
ของโรงงานต่อผู้นําชุมชน และประชาชนที่อยู่รอบ
บริเวณพื้นที่โรงงานร่วมกับนิคมอุตสาหกรรม 

- ชุ ม ช น ร อบ
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดประชุมระหว่างโรงงาน หน่วยงาน
ภาครัฐและชุมชน เพื่อสื่อสารการดําเนินกิจกรรม
ของโครงการและตอบประเด็นข้อซักถามต่างๆ 
รวมทั้งได้ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารของ
โครงการต่อผู้ นําชุมชนและประชาชนที่อยู่
บริเวณโดยรอบพื้นที่โครงการ ผ่านทางวิทยุ 
กระจายเสียงและบอร์ดประชาสัมพันธ์อย่าง
สม่ําเสมอ  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.34 เอกสารการ
ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร
และการดําเนินการด้าน CSR 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-
เศรษฐกิจ 
(ต่อ)  
 

(2) กําหนดมาตรการในการพิจารณารับคนในท้องถิ่น
ที่มีคุณสมบัติเหมาะสมตามความต้องการของ
บริษัทเข้าทํางานเป็นอันดับแรกเพื่อช่วยคนใน
ท้องถิ่นมีงานทํา และเพื่อทัศนคติที่ดีต่อโครงการ 
และลดผลกระทบต่อความสัมพันธ์ของประชาชน
และชุมชน โดยมีการประชาสัมพันธ์ให้ชุมชนทราบ
ในช่วงที่มีตําแหน่งงานว่าง 

- ชุ ม ช น ร อบ
โรงงาน 

- โรงงานมีนโยบายรับคนในท้องถิ่นที่มีความสามารถ
และคุณสมบัติเหมาะสมกับตําแหน่ง โดยนํามา
พิจารณาเป็นลําดับแรกในการรับเข้าทํางาน 
โดยปัจจุบันมีพนักงานที่เป็นคนจังหวัดระยอง 
21 คน คิดเป็นร้อยละ 52 ของพนักงานทั้งหมด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- 

(3) จัดให้มีแผนการประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารของ
โรงงานต่อผู้นําชุมชนและประชาชนที่อยู่รอบ
บริเวณพื้นที่โรงงาน และดําเนินการตามแผนงาน
ดังกล่าว 

- ชุ ม ช น ร อบ
โรงงาน 

- โรงงานได้ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารของ
โรงงานต่อผู้ นํา ชุมชนและประชาชนที่อ ยู่
โดยรอบบริเวณพื้นที่โรงงานผ่านทางทีมงาน 
CSR ของโรงงาน และบริษัท พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล จํากัด (มหาชน) วิทยุกระจายเสียง
และสื่อต่างๆ อย่างต่อเนื่อง  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.34 เอกสารการ
ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร
และการดําเนินการด้าน CSR 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-
เศรษฐกิจ  
(ต่อ)  

 
 

(4) กรณีมีกิจกรรมการทดสอบระบบ (Commissioning) 
การเริ่มเดินเครื่องจักร (Start-up) การซ่อมบํารุง
เครื่องจักรและอุปกรณ์ประจําปี (Shutdown/ 
Turnaround) หรือกรณีฉุกเฉินอื่นๆ ต้องแจ้งให้
กนอ. ทราบ รวมทั้งแจ้งให้ชุมชนทราบผ่านทาง
ช่องทางต่างๆ เช่น SMS เป็นต้น 

- ชุ ม ช น ร อบ
โรงงาน 

- โรงงานได้ดําเนินการแจ้งแผนการ Start-up 
หรือ Shutdown ของโรงงานให้ กนอ. รวมถึง
การประชาสัมพันธ์ให้ชุมชนทราบล่วงหน้าก่อน
ดําเนินการทุกครั้ง โดยในระหว่างเดือนมกราคม 
ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 มีกิจกรรมหยุดเดินเครื่อง
หรือกระบวนการผลิตตามแผนการซ่อมบํารุงใหญ่ 
ระหว่างวันที่ 4-16 มีนาคม พ.ศ.2569 เพื่อทํา
การตรวจสอบ ซ่อมบํารุงเครื่องจักรอุปกรณ์ 
ระบบสาธารณูปโภค โดยโรงงานได้แจ้งให้ 
กนอ. ทราบ รวมไปถึงบริษัทใกล้เคียง และ
ชุมชนทราบก่อนการดําเนินการ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .6  หนังสือแจ้ ง
กิจกรรมหยุดซ่อมบํารุงเครื่องจักร
และอุปกรณ์ประจําปี 

(5) สนับสนุนหรือเข้าร่วมกิจกรรมต่างๆ ของชุมชน
รอบพื ้น ที่โ รงงาน  เ พื ่อ เป็นการเสริมสร้า ง
ความสัมพันธ์ที่ดีกับชุมชน 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานได้สนับสนุนและเข้าร่วมกิจกรรมต่างๆ 
ของชุมชนรอบพื้นที่โรงงาน ร่วมกับทีม CSR 
ของกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด 
(มหาชน) เช่น งานประเพณี งานทําบุญ งาน
สงกรานต์ งานลอยกระทง งานบุญข้าวหลาม 
เป็นต้น  

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.34 เอกสารการ
ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร
และการดําเนินการด้าน CSR 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-
เศรษฐกิจ  
(ต่อ) 

(6) กําหนดมาตรการในการสนับสนุนหน่วยงาน
การศึกษาในพื้นที่ เพื่อปรับปรุงคุณภาพการเรียน 
การสอน 

- ชุ ม ชน ร อบ
โรงงาน 

- โรงงานร่วมกับทีม CSR ของกลุ่มบริษัท พีทีที 
โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) จัดกิจกรรม
พัฒนาการศึกษาในชุมชน ได้แก่ จัดกิจกรรม
อบรมให้ความรู้แนะแนวสายอาชีพ (โครงการ
นักล่าฝัน สู่อาชีพในอนาคต ปี 2) ให้แก่โรงเรียน
ในพื้นที่รอบโรงงาน เป็นต้น  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.34 เอกสารการ
ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร 
และการดําเนินการด้าน CSR 

 

(7) เปิดโอกาสให้ ชุมชนเข้ามาเ ยี่ยมชมโรงงาน 
เพื่อคลายความวิตกกังวล และเพื่อให้เห็นถึง
การจัดการด้านสิ่งแวดล้อมตามแผนงานของ
โครงการ ปีละ 1 ครั้ง และตามที่มีการร้องขอ
เป็นกรณีๆไป 

- ชุ ม ชน ร อบ
โรงงาน 

- โรงงานมีนโยบายเปิดโอกาสให้ชุมชนเข้ามา
เยี่ยมชมโรงงาน รวมทั้ง เปิดโอกาสให้ตัวแทน
จากชุมชน และหน่วยงานราชการเข้าเยี่ยมชม
โครงการตามการร้องขอ โดยในปี พ.ศ.2569 
ได้จัดกิจกรรมให้ชุมชนเข้ามาเยี่ยมชมโรงงาน 
ในวันที่ 6 มีนาคม พ.ศ.2569 ผ่านโครงการ
ธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม (ธงขาวดาวเขียว) 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.7 การปฏิบัติตาม
แผนลดและขจัดมลพิษของเขต
ควบคุมมลพิษ จังหวัดระยอง 

 (8) จัดให้มีนโยบายเสริมสร้างคุณภาพชีวิต สนับสนุน
และส่งเสริมธุรกิจชุมชน หรือเสริมสร้างอาชีพใหม่
ที่เกี่ยวข้องหรือเชื่อมโยงกับธุรกิจของโรงงาน 
เพื่อส่งเสริมให้ชุมชนมีการพัฒนาแบบยั่งยืน 

- ชุ ม ชน ร อบ
โรงงาน 

- โรงงานมีนโยบายเสริมสร้างคุณภาพชีวิต สนับสนุน
และส่งเสริมธุรกิจชุมชน หรือเสริมสร้างอาชีพใหม่
ที่เกี่ยวข้องหรือเชื่อมโยงกับธุรกิจของโรงงาน 
เพื่อส่งเสริมให้ชุมชนมีการพัฒนาแบบยั่งยืน 
เช่น โครงการ POL Marketplace จัดตลาดนัด
สัญจรภายใน Plant อุดหนุนสินค้าชุมชน, 
โครงการแนะแนวอาชีพ (โครงการนักล่าฝัน 
สู่อาชีพในอนาคต ปี 2) 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.34 เอกสารการ
ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร 
และการดําเนินการด้าน CSR 

 



 

  
                               

 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
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                3-39 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-
เศรษฐกิจ  
(ต่อ) 

(9) จัดให้มีการชดเชยค่าเสียหายกรณีเกิดผลกระทบ
จากโรงงานต่อพนักงาน ผู้รับเหมา และประชาชน 

- ชุมชนรอบ
โรงงานที่ไดร้ับ
ผลกระทบ 

- โรงงานได้จัดให้มีแผนฟื้นฟูชดเชยค่าเสียหาย
กรณีเกิดผลกระทบจากโรงงานต่อพนักงาน 
ผู้รับเหมา และประชาชน 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.35 แผนฟื้นฟูหลัง
ระงับเหตุฉุกเฉิน 

(10)จัดให้มีประกันภัยความรับผิดตามกฎหมายต่อ
สาธารณชนเพื่อคุ้มครองความเสียหายที่อาจ
เกิดขึ้นต่อชีวิตและทรัพย์สินของบุคคลภายนอก
อันเนื่องมาจากการดําเนินงานของโครงการ เช่น 
สารเคมีรั่วไหล เป็นต้น 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีประกันภัยความรับผิดตาม
กฎหมายต่อสาธารณชนเพื่อคุ้มครองความเสียหาย
ที่อาจเกิดขึ้นต่อชีวิตและทรัพย์สินของบุคคล 
ภายนอกอันเนื่องมาจากการดําเนินงานของ
โรงงาน 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.36 เอกสารประกันภัย
ต่อสาธารณชนเพื่อคุ้มครอง
ความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นต่อ
ชีวิตและทรัพย์สิน 

(11)จัดให้มีแผนงานประจําปีด้านชุมชนสัมพันธ์ของ
โครงการ และรวบรวมข้อมูลจากการสํารวจความ
คิดเห็นของชุมชนมาวิเคราะห์เพื่อกําหนดกิจกรรม
ที่เหมาะสมและสอดคล้องกับความต้องการของ
ชุมชน โดยแผนงานประจําปีประกอบด้วย 
1) การเสริมสร้างความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับ

โครงการ 
2) การเปิดเผยข้อมูลการดําเนินงานที่อาจส่ง

ผลกระทบต่อชุมชนใกล้เคียงโดยรอบโครงการ 
3) การสงเคราะห์เกื้อกูลชุมชนใกล้เคียงโดยรอบ

โครงการ 
4) การสนับสนุนแนวทางการเฝ้าระวังในการ

ดําเนินงานที่อาจส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีแผนงานประจําปีด้านชุมชน
สัมพันธ์ของโรงงาน และรวบรวมข้อมูลจากการ
สํารวจความคิดเห็นของชุมชนมาวิเคราะห์เพื่อ
กําหนดกิจกรรมที่เหมาะสมและสอดคล้องกับ
ความต้องการของชุมชนต่อไป 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.34 เอกสารการ
ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร
และการดําเนินการด้าน CSR 
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              บทที่ 3 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-
เศรษฐกิจ  
(ต่อ) 

(12)จัดให้มีทีมงานชุมชนสัมพันธ์และ/หรือพนักงาน
ของโครงการ เข้าพบปะพูดคุยและสร้างความ 
คุ้นเคยกับประชาชน ผู้นําชุมชน หน่วยงานและ
องค์กรปกครองส่วนท้องถิ่นที่เกี่ยวข้อง เพื่อ
รับทราบผลกระทบเกี่ยวกับสิ่งแวดล้อมและ
สุขภาพของคนในชุมชน เรื่องร้องเรียนและ/หรือ
ความเดือดร้อนรําคาญ 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีทีมงานชุมชนสัมพันธ์ของ
โรงงานเข้าพบปะพูดคุย และสร้างความคุ้นเคย
กับประชาชน ผู้นําชุมชน หน่วยงาน และ
องค์กรปกครองส่วนท้อง ถิ ่น ที ่เกี ่ยวข้อง 
เพื่อรับทราบผลกระทบเกี่ยวกับสิ่งแวดล้อม
และสุขภาพของคนในชุมชน เรื่องร้องเรียน
และ/หรือความเดือดร้อนรําคาญ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.37 ขั้นตอนการรับ
เรื่องร้องเรียน 

(13)กําหนดให้มีช่องทางรับเรื่องร้องเรียนจากชุมชน 
และประชาสัมพันธ์ช่องทางดังกล่าวให้ชุมชนได้
ทราบ ซึ่งสามารถยื่นข้อร้องเรียนได้โดยการส่ง
จดหมาย โทรศัพท์ โทรสาร หรือร้องเรียน
โดยตรงกับทางโครงการ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้กําหนดให้มีช่องทางรับเรื่องร้องเรียน
จากชุมชน และประชาสัมพันธ์ช่องทางดังกล่าว
ให้กับชุมชนได้รับทราบแล้ว ซึ่งชุมชนสามารถยื่น
ข้อร้องเรียนได้โดยการส่งจดหมาย โทรศัพท์ 
โทรสาร หรือร้องเรียนได้โดยตรงกับทางโรงงาน 
โดยระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 
ไม่พบเรื่องร้องเรียนจากชุมชนแต่อย่างใด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.37 ขั้นตอนการรับ
เรื่องร้องเรียน 

(14)จัดตั้งคณะทํางานประสานงานให้คําปรึกษาด้าน
สิ่งแวดล้อม ประกอบด้วย ตัวแทนภาคประชาชน 
ตัวแทนภาคราชการ และตัวแทนภาคเอกชน 
โดยมีสัดส่วนผู้แทนชุมชนที่ไม่มีตําแหน่งบริหาร 
หรือตําแหน่งผู้นําชุมชน ไม่น้อยกว่ากึ่งหนึ่งของ
องค์ประกอบคณะทํางาน (วาระในการดํารงตําแหน่ง
คราวละ 4 ปี และดํารงตําแหน่งติดต่อกันได้
ไม่เกิน 2 วาระ)  

- พื้นที่โครงการ
แ ล ะ ชุ ม ช น
โดยรอบ 

- กลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด ได้จัดตั้ง
คณะทํางานประสานให้คําปรึกษาด้านสิ่งแวดล้อม 
ตามคําสั่งการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 
127/2556 สั่ง ณ วันที่ 30 พฤษภาคม พ.ศ.2556 
โดยมีคณะทํางาน ประกอบด้วย ผู้แทนจากหลาย
ภาคส่วน เช่น การนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย หน่วยงานราชการ ผู้ประกอบการ 
และหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง เพื่อร่วมติดตาม 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.38 หนังสือแต่งตั้ง
คณะทํางานประสานงานให้
คําปรึกษาด้านสิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก ข.39 เอกสารการ
ประชุมคณะทํางานประสาน 
ให้คําปรึกษาด้านสิ่งแวดล้อม 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-
เศรษฐกิจ  
(ต่อ) 

โดยมีบทบาทหน้าที่ดังนี้ 
1) ประสานงานและกํากับดู แลให้ โครงการ

ดําเนินการโดยไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 
2) ให้ คํ าปรึ กษา  เสนอแนะแนวทางและ

ประสานงานการแก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อม 
และข้อร้องเรียนของชุมชนอันเนื่องมาจาก
การดําเนินงานของกลุ่มบริษัทฯ 

3) พิจารณาและให้ข้อคิดเห็นต่อขั้นตอนและ
วิธีการดําเนินงานที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ตลอดจนประสานงานกับหน่วยงาน
อื่นๆ ที่เกี่ยวข้อง 

4) เชิญบุคคลหรือเจ้าหน้าที่ ที่ เกี่ยวข้องเพื่อ
ให้ข้อมูล คําปรึกษา หรือข้อเสนอแนะตาม
ความจําเป็น 

5) ในกรณีที่มีการก่อสร้างหรือทดลองการเดินเครื่อง 
ให้บริษัทฯ นําเสนอความก้าวหน้าโครงการ
ต่อคณะทํางานฯ ตามความเหมาะสม 

6) จัดให้มีการส่งเสริมให้ความรู้ หรือสร้างความ
เข้าใจ เกี่ยวกับการจัดการสิ่งแวดล้อมให้แก่
คณะทํางานฯ อย่างต่อเนื่อง 

โดยจัดการประชุมคณะทํางานฯ ไม่น้อยกว่า 
2 ครั้งต่อปี 

 ตรวจสอบผลกระทบจากการประกอบกิจการ
ของกลุ่มบริษัทฯ มาอย่างต่อเนื่อง และได้มี
การจัดตั ้งคณะกรรมการชุดใหม่ ตามคําสั ่ง
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 334/2565 
สั่ง ณ วันที่ 7 มิถุนายน พ.ศ.2565 เพื่อร่วม
ติดตามตรวจสอบผลกระทบจากการประกอบ
กิจการของกลุ่มบริษัทฯ ต่อไป โดยในระหว่าง
เดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 ให้มีการ
ประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และ
สิ่งแวดล้อม  
ครั้งที่ 1 วันที่ 19 กุมภาพันธ์ พ.ศ.2569  
ครั้งที่ 2 วันที่ 29 เมษายน พ.ศ.2569 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย 

     

9.1  ความ
ปลอดภัย
ทั่วไป 

(1)   จัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัยตามที่กฎหมาย
กําหนด  เพื่อทําหน้าที่กําหนดนโยบายและวางแผน 
การดําเนินงานด้านความปลอดภัย รวมถึงรายงาน
ผลการปฏิบัติงานให้ผู้บริหารรับทราบ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย 
เพื ่อทําหน้าที ่กําหนดนโยบายและวางแผน
การดําเนินงานด้านความปลอดภัย รวมถึง
รายงานผลการปฏิบัติงานให้ผู้บริหารรับทราบ
ประจําทุกเดือน  

- โรงงานได้กําหนดนโยบายคุณภาพ ความมั่นคง 
ความปลอดภัย อาชีวอนามัยสิ่งแวดล้อม และ
ความต่อเนื่องทางธุรกิจ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.40 หนังสือแต่งตั้ง
คณะกรรมการความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม
ในการทํางาน 

- ภาคผนวก ข.41 นโยบายคุณภาพ 
ความมั่ นคง  ความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย สิ่งแวดล้อม และ
ความต่อเนื่องทางธุรกิจ 

 (2)  จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคลที่เหมาะสมกับ
ลักษณะงานและเพียงพอกับจํานวนพนักงาน  เช่น  
1) หมวกนิรภัย 
2) รองเท้านิรภัย 
3) แว่นตานิรภัย 
4) เข็มขัดนิรภัย 
5) ผ้าปิดจมูกกันฝุ่น 
6) กะบังหน้าชนิดใสกันสารเคมี 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล
ที่เหมาะสมกับลักษณะงานและเพียงพอกับ
จํานวนพนักงานตามที่มาตรการฯ กําหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.42 ระเบียบปฏิบัติ
เกี่ยวกับการควบคุมการแจกจ่าย
อุปกรณ์ PPE  

- รู ป ที่  3 .1 -1  (รู ป ที่  29 พื้ น ที่
เบิกจ่ายอุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล) 
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ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.1  ความปลอดภัย
ทั่วไป (ต่อ) 

7) หน้ากากกรองสารเคมีชนิดไส้กรองเดี่ยว 
ไส้กรองคู่ และชนิดเต็มหน้า 

8) ถุงมือกันสารเคมี 
9) เครื่องช่วยหายใจกรณีฉุกเฉิน ชนิดมีถังบรรจุ

อากาศ (SCBA) 

    

(3)  พิจารณาควบคุมระดับเสียงจากแหล่งกําเนิด 
โดยเลือกเครื่องจักร/อุปกรณ์ที่มีระดับเสียงดัง
ตั้งแต่ 85 เดซิเบล (เอ) ที่ระยะห่าง 1 เมตร หรือ
ติดตั้งอุปกรณ์ลดเสียง ทั้งนี้ หากพบระดับเสียงเกิน 
85 เดซิเบล (เอ) ให้ติดป้ายเตือนเพื่อกําหนดให้
พื้นที่ดังกล่าวเป็นพื้นที่ที่มีเสียงดัง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ดําเนินการตรวจวัดระดับเสียงและ
จัดทําแผนผังระดับเสียง (Noise Contour Map)  
เพื่อประเมินพื้นที่เสียงดัง และได้ติดตั้งฉนวน
หุ้มป้องกันเสียง (insulation) สําหรับอุปกรณ์
ที่มีเสียงดัง เพื่อลดเสียงจากแหล่งกําเนิด และ
ติดตั้งเครื่องหมายและสัญลักษณ์แสดงบริเวณ
ที่มีเสียงดังสูงกว่า 85 เดซิเบล(เอ) ไว้อย่างชัดเจน 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.43 Noise Contour 
Map  

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 30 เครื่องหมาย
และสัญลักษณ์เตือนในบริเวณที่
มีเสียงดัง) 

 

(4) สร้างความตระหนัก สํารวจ และตรวจวัด รวมทั้ง
ควบคุมอันตรายตามหลักสุขศาสตร์อุตสาหกรรม 
โดยตรวจวัดสารเคมีในบรรยากาศการทํางาน 
แสงสว่าง ความร้อน เสียงในพื้นที่โรงงาน ตาม
ความถี่ในมาตรการติดตามตรวจสอบฯ และ/หรือ
ตามที่กฎหมายกําหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้กําหนดแผนตรวจวัดและควบคุม
อันตรายตามหลักสุขศาสตร์อุตสาหกรรม โดย
ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569
ได้ทําการตรวจวัดสารเคมีในพื้นที่ปฏิบัติงาน 
ความร้อน และระดับเสียง ตามมาตรการกําหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก  ง  ใบร ับ รองผล 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

    

9.1  ความปลอดภัย
ทั่วไป (ต่อ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

(5) จัดให้มีห้องปฐมพยาบาลภายในพื้นที่โรงงาน - ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีห้องปฐมพยาบาล พร้อม
เวชภัณฑ์  และเจ้าหน้า ที่พยาบาลคอยให้
การรักษาพยาบาลเบื้องต้นภายในพื้นที่โรงงาน 
ซึ่งใช้ร่วมกับโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 31 ห้องปฐม-
พยาบาล) 

(6) จัดให้มีการอบรมให้แก่พนักงาน (ตามลักษณะ
ของงานที่เกี่ยวข้อง) ในด้านความปลอดภัยและ
สิ่งแวดล้อม รวมถึงข้อปฏิบัติเพื่อความปลอดภัย
และสิ่งแวดล้อมตามแผนการฝึกอบรม เช่น  

 ระบบความปลอดภัยในที่ทํางาน 

 การขนถ่ายสารเคมี 

 การป้องกันอันตรายจากไฟฟ้า และความร้อน 

 การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

 วิธีการปฏิบัติที่ปลอดภัยในแต่ละลักษณะงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดอบรมพนักงานทุกคนในด้านความ
ปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม รวมถึงข้อปฏิบัติเพื่อ
ความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมตามที่มาตรการฯ 
กําหนด ก่อนที่จะอนุญาตให้ปฏิบัติงานใน
ตําแหน่งหน้าที่ความรับผิดชอบ และทบทวน
ตามความเหมาะสม เช่น เมื่อมีการหมุนเวียน
หน้าที่การทํางาน หรือการแก้ไขขั้นตอนการ
ดําเนินงาน เป็นต้น 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .44 เอกสารการ
อบรมด้านความปลอดภัยและ
สิ่งแวดล้อมแก่พนักงาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 32 การฝึกอบรม
พนักงาน) 
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ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

    

9.1  ความปลอดภัย
ทั่วไป (ต่อ) 

 

(7) จัดทําการประเมินความเสี่ยงสําหรับหน่วยผลิต/
อุปกรณ์ที่มีการปรับปรุง/เปลี่ยนแปลง/ติดตั้งเพิ่มเติม 
โดยผู้เชี่ยวชาญและวิศวกรผู้เกี่ยวข้องของโครงการ
และบริษัทผู้ออกแบบ เพื่อให้เกิดความปลอดภัย
สูงสุด โดยจัดทําในช่วงการออกแบบ (Detail Design) 
และส่งให้หน่วยงานอนุญาต (กนอ. หรือ กรอ.) 
พิจารณาตามกฎหมายที่เกี่ยวข้อง ก่อนเดินเครื่อง
การผลิตของโครงการขยาย/เปลี่ยนแปลง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- หากหน่วยผลิตของโรงงานมีการเปลี่ยนแปลง 
อุปกรณ์ มีการปรับปรุง/เปลี่ยนแปลง/ติดตั้ง
เพิ่มเติม โรงงานจะดําเนินการจัดทําการประเมิน
ความเสี่ยง โดยผู้เชี่ยวชาญและวิศวกรผู้เกี่ยวข้อง
ของโรงงาน และส่งให้หน่วยงานอนุญาต (กนอ. 
หรือ กรอ.) พิจารณาตามกฎหมายที่เกี่ยวข้อง 
ก่อนเดินเครื่องการผลิตของโครงการขยาย/
เปลี่ยนแปลง 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.45 เอกสารการ
ประเ มินความเสี่ ยงสํ าหรับ
หน่วยผลิต/อุปกรณ์ ที่มีการ
ปรับปรุง 

(8) จัดให้มีการประเมินความเสี่ยงจากกระบวนการผลิต 
และจัดทํารายงานผลการดําเนินงานตามแผน
บริหารจัดการความเสี่ยงตามรายงานการวิเคราะห์
ความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากประกอบกิจการ
โรงงาน โดยโครงการจะจัดส่งรายงานดังกล่าวต่อ
กรมโรงงานอุตสาหกรรมและ กนอ. ทุก 5 ปี 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โครงการได้ทําการประเมินความเสี่ยงจาก
กระบวนการผลิต พร้อมทั้งจัดทําและนําส่ง
รายงานผลการทบทวนการวิเคราะห์ความเสี่ยง
อันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการ
โรงงานแอลดีพีอี ให้แก่กรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ทุก 5 ปี โดยล่าสุดรายงานเมื่อวันที่ 2 กันยายน 
พ.ศ.2565 และนําส่งรายงานผลการดําเนินงาน
ตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยงฯ ต่อสํานักงาน
นิคมอุตสาหกรรมร่วมดําเนินการกลุ่มมาบตาพุด 
ปีละ 1 ครั้ง โดยล่าสุดนําส่งเมื่อวันที่ 29 มกราคม 
พ.ศ.2569 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.2 รายงานวิเคราะห์
ความเสี่ยง (HAZOP) 
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ดําเนินการ 
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เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

    

9.1  ความปลอดภัย
ทั่วไป (ต่อ) 

 

(9) กําหนดให้มีการรายงานผลการประเมินอันตราย
ร้ายแรง การศึกษาผลกระทบ แผนการดําเนินงาน 
และแผนการควบคุมความเสี่ยง รวมทั้งผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการความปลอดภัยและมาตรการ
ลดความเสี่ยงต่างๆ ตามหมวด 4 มาตรา 32 แห่ง
พระราชบัญญัติความปลอดภัยอาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการทํางาน พ.ศ.2554 ให้กับ
กระทรวงแรงงานทราบทุกปี ทั้งนี้ เมื่อหมวด 4 
มาตรา 32 มีข้อกําหนดที่ชัดเจนให้ดําเนินการ
ตามที่กฎหมายกําหนดไว้ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทํารายงานผลการประเมินอันตราย
ร้ายแรง การศึกษาผลกระทบ แผนการดําเนินงาน 
และแผนการควบคุมความเสี่ยง ซึ่งปัจจุบันอยู่
ระหว่างรอการจัดตั้งศูนย์ฝึกอบรมผู้ชํานาญการ
ที่สามารถรับรองผลการประเมินความเสี่ยงได้ 
อย่างไรก็ตาม โรงงานได้มีการทบทวนการ
วิเคราะห์ความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจาก
การประกอบกิจการโรงงานให้แก่กรมโรงงาน
อุตสาหกรรมเป็นประจําทุก 5 ปี และรายงาน
ผลการดําเนินการตามแผนควบคุมความเสี่ยง
ต่อ กนอ. ทราบทุกปี 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- 

(10)ติดประกาศสัญลักษณ์เตือนอันตรายและเครื่องหมาย
เกี่ยวกับความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพ-
แวดล้อมในการทํางาน และข้อความแสดงสิทธิ
และหน้าที่ของนายจ้างและลูกจ้าง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้มีการติดป้ายเตือนอันตรายและ
เครื่องหมายเกี่ยวกับความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการทํางาน ไว้ในพื้นที่ที่มี
ความเสี่ยงต่างๆ ในพื้นที่โรงงานตามที่มาตรการฯ 
กําหนด 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 33 ป้ายเตือน
อันตรายในพื้นที่ทํางาน) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

    

9.2 ความปลอดภัย
ในกระบวน 
การผลิต  

(1) จัดให้มีแผนการตรวจสอบ/บํารุงอุปกรณ์และ
เครื่องจักรในเชิงป้องกันเพื่อลดโอกาสการรั่วของ
สารเคมี รวมทั้งสารอินทรี ย์ ที่ระเหยได้ต่างๆ 
บริเวณถังเก็บกักและระบบลําเลียง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานจัดให้มีแผนการตรวจสอบ/บํารุงรักษา
อุปกรณ์และเครื่องจักรในเชิงป้องกัน เพื่อลด
โอกาสการรั่วของสารเคมี รวมทั้งสารอินทรีย์ที่
ระเหยได้ต่างๆ บริเวณถังเก็บกักและระบบ
ลําเลียง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .16 แผนบํารุ ง 
รักษาเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance) ของอุปกรณ์
และเครื่องจักร 

 (2) บริเวณที่มีการเก็บกัก Isododecane และ 
Propionic Aldyhyde ต้องจัดให้มีคันคอนกรีต
เพื่อเก็บกักสารเคมีที่อาจรั่วไหลอย่างเพียงพอ ดังนี้ 
1) ถังเก็บ Isododecane ขนาดความจุออกแบบ 

200 ลบ.ม. (ความจุใช้งาน 173.5 ลบ.ม.) 
ออกแบบให้มีคันกั้นขนาดความจุ 248.8 ลบ.ม. 
ซึ่งสามารถรองรับกรณีเกิดรั่วไหลได้ทั้งหมด 
โดยทําการควบคุมไอระเหยจากถังเก็บด้วย
ระบบควบคุมแรงดันด้วยก๊าซไนโตรเจน 
(Nitrogen Spitrange Control) หากแรงดัน
เกินค่าควบคุมจะถูกส่งไปบําบัดที่หอเผา 
(Flare) 

- ถังเก็บ 
Isododecane 
และ 
Propionic 
Aldyhyde 

- โรงงานจัดให้มีคันคอนกรีตเพื่อเก็บกักสารเคมีที่
อาจรั่วไหลอย่างเพียงพอ บริเวณที่มีการเก็บกัก 
Isododecane และ Propionic Aldyhyde 
ดังนี้ 
- ถังเก็บ Isododecane ขนาดความจุออกแบบ 

200 ลบ.ม. ออกแบบให้มีคันกั้นขนาดความจุ 
248.8 ลบ.ม. ซึ่งสามารถรองรับกรณีเกิดรั่วไหล
ได้ทั้งหมด โดยทําการควบคุมไอระเหยจาก
ถังเก็บด้วยระบบควบคุมแรงดันด้วยก๊าซ
ไนโตรเจน (Nitrogen Spitrange Control) 
หากแรงดันเกินค่าควบคุมจะถูกส่งไปบําบัดที่
หอเผา (Flare)  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 34 คันคอนกรีต
รอบถังกักเก็บ Isododecane) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.2 ความปลอดภัย
ในกระบวน 
การผลิต (ต่อ) 

2) ถังเก็บ Propionic Aldyhyde จํานวน 2 ถัง
ขนาดความจุออกแบบถังละ 100.6 ลบ.ม. 
(ความจุใช้งานถังละ 80.2 ลบ.ม.) ออกแบบ
ให้มีคันกั้นขนาดความจุ 151.3 ลบ.ม. ซึ่ง
สามารถรองรับกรณีเกิดรั่วไหลได้ทั้งหมด 
โดยทําการควบคุมไอระเหยจากถังเก็บด้วย
ระบบควบคุมแรงดันด้วยก๊าซไนโตรเจน 
(Nitrogen Spitrange Control) หากแรงดัน
เกินค่าควบคุมจะถูกส่งไปบําบัดที่หอเผา 
(Flare)  

 - ถังเก็บ Propionic Aldyhyde จํานวน 2 ถัง
ขนาดความจุออกแบบถังละ 100.6 ลบ.ม. 
ออกแบบให้มีคันกั้นขนาดความจุ 151.3 ลบ.ม. 
ซึ่งสามารถรองรับกรณีเกิดรั่วไหลได้ทั้งหมด 
โดยทําการควบคุมไอระเหยจากถังเก็บด้วย
ระบบควบคุมแรงดันด้วยก๊าซไนโตรเจน 
(Nitrogen Spitrange Control) หากแรงดัน
เกินค่าควบคุมจะถูกส่งไปบําบัดที่หอเผา 
(Flare) 
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LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.2 ความปลอดภัย
ในกระบวน 
การผลิต (ต่อ) 

(3) ติดตั้ง Gas Detector จํานวน 96 จุด ได้แก่ บริเวณ
พื้นที่โรงงาน 90 จุด บริเวณที่มีการเก็บกัก Organic 
Peroxide, Isododecane และ Propionic 
Aldehyde จํานวน 2 ชุด และบริเวณหน่วยเผา
กําจัดสารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) จํานวน 
2 ชุด และบริเวณพื้นที่หน่วยผลิตไฟฟ้าจากไอน้ํา
ที่เหลือจากกระบวนการผลิตที่ก่อสร้างใหม่ จํานวน 
2 จุด ที่สามารถเชื่อมต่อกับระบบสัญญาณเตือน
ไปยังห้องควบคุมกลาง ซึ่งกําหนดให้มีระดับ 
Detector Limit ไว้ที่ร้อยละ 20 ของค่า LEL 
สําหรับ High Alarm และร้อยละ 40 ของค่า LEL 
สําหรับ High High Alarm และให้มีการดําเนินการ
ดังนี้ 

- ภายในพื้ นที่
โรงงานและ
พื้ นที่ บริ เวณ
รอบหน่วยเผา
กําจัดสารระเหย
ไฮโดรคาร์บอน 
(RTO) 

- โรงงานได้ติดตั้ง Gas Detector บริเวณที่มี
การเก็บกัก Organic Peroxide, Isododecane, 
Propionic Aldehyde และบริเวณหน่วย RTO 
แล้ว โดย Gas Detector ดังกล่าว สามารถ
เชื่อมต่อระบบสัญญาณเตือนไปยังห้องควบคุม
กลาง ซึ่งกําหนดให้มีระดับ Detector Limit 
ไว้ที่ร้อยละ 20 ของค่า LEL สําหรับ High Alarm 
และร้อยละ 40 ของค่า LEL สําหรับ High High 
Alarm สําหรับบริเวณพื้นที่หน่วยผลิตไฟฟ้า
ยังไม่มีการติดตั้ง เนื่องจากยังไม่ได้ดําเนินการ
ก่อสร้างหน่วยผลิตไฟฟ้า โดยมีการดําเนินการ
ดังนี้ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.46 ตําแหน่งการ
ติดตั้ง Gas Detector 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 35 Gas Detector 
บริเวณถัง Isododecane 
และ Propionic Aldehyde)   

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 36 Gas 
Detector บริเวณหน่วย RTO) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

    

9.2 ความปลอดภัย
ในกระบวน 
การผลิต (ต่อ) 

1) กรณี High Alarm เป็นการแจ้งเตือนว่าอาจ
มีการรั่วไหลของก๊าซ 
- พนักงานปฏิบัติการผลิต  (Operation) 
และเจ้าหน้าที่จากอาคารดับเพลิงส่วนกลาง 
(Central Fire Fighting Station) สวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคลเข้าทําการ
ตรวจสอบการรั่วไหลในจุดที่เกิดการแจ้งเตือน 
(Alarm) โดยใช้ Portable Gas Detector 
เพื่อยืนยันการรั่วไหลจริงและหาจุดที่เกิด
การรั่วไหล (Leak) 

- หากพบการรั่วไหลจริง พนักงานปฏิบัติ 
การผลิต (Operation) ประสานงานกับ
พนักงานควบคุมห้องปฏิบัติการผลิตเพื่อ
ทําการตัดแยกระบบ (Isolate) และ
ดําเนินการแก้ไข 

- หากพบว่าเป็นการส่งสัญญาณผิดพลาด
ของเครื่องตรวจจับก๊าซจะแจ้งให้ส่วนซ่อม
บํารุงมาทําการแก้ไข 

 1.กรณี High Alarm เป็นการแจ้งเตือนว่าอาจ
มีการรั่วไหลของก๊าซ 
- พนักงานปฏิบัติการผลิต  (Operation) 
และเจ้าหน้าที่จากอาคารดับเพลิงส่วนกลาง 
(Central Fire Fighting Station) สวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคลเข้าทําการ
ตรวจสอบการรั่วไหลในจุดที่เกิดการแจ้งเตือน 
(Alarm) โดยใช้ Portable Gas Detector 
เพื่อยืนยันการรั่วไหลจริงและหาจุดที่เกิด
การรั่วไหล (Leak) 

- หากพบการรั่วไหลจริง พนักงานปฏิบัติ 
การผลิต (Operation) ประสานงานกับ
พนักงานควบคุมห้องปฏิบัติการผลิตเพื่อ
ทําการตัดแยกระบบ (Isolate) และดําเนินการ
แก้ไข 

- หากพบว่าเป็นการส่งสัญญาณผิดพลาด
ของเครื่องตรวจจับก๊าซจะแจ้งให้ส่วนซ่อม
บํารุงมาทําการแก้ไข 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย 

     

9.2 ความปลอดภัย
ในกระบวน 
การผลิต (ต่อ) 

2) กรณี High High Alarm เป็นการแจ้งเตือนว่า
อาจมีการรั่วไหลของก๊าซที่มีความเข้มข้นสูง 
- พนักงานปฏิบัติการผลิต  (Operation) 
และเจ้าหน้าที่จากอาคารดับเพลิงส่วนกลาง 
(Central Fire Fighting Station) สวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคลเข้าทําการ
ตรวจสอบการรั่วไหลในจุดที่เกิดการแจ้งเตือน 
(Alarm) โดยใช้ Portable Gas Detector 
เพื่อยืนยันการรั่วไหลจริงและหาจุดที่เกิด
การรั่วไหล (Leak) 

- หากพบการรั่วไหลจริง ให้ปฏิบัติตาม
แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- หากพบว่าเป็นการส่งสัญญาณผิดพลาด
ของเครื่องตรวจจับก๊าซจะแจ้งให้ส่วนซ่อม
บํารุงทําการแก้ไข 

 2.กรณี High High Alarm เป็นการแจ้งเตือนว่า
อาจมีการรั่วไหลของก๊าซที่มีความเข้มข้นสูง 
- พนักงานปฏิบัติการผลิต  (Operation) 
และเจ้าหน้าที่จากอาคารดับเพลิงส่วนกลาง 
(Central Fire Fighting Station) สวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคลเข้าทําการ
ตรวจสอบการรั่ ว ไหลในจุด ที่ เกิดการ
แจ้งเตือน (Alarm) โดยใช้ Portable Gas 
Detector เพื่อยืนยันการรั่วไหลจริงและ
หาจุดที่เกิดการรั่วไหล (Leak) 

- หากพบการรั่วไหลจริง ให้ปฏิบัติตาม
แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- หากพบว่าเป็นการส่งสัญญาณผิดพลาด
ของเครื่องตรวจจับก๊าซจะแจ้งให้ส่วนซ่อม
บํารุงทําการแก้ไข 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.2 ความปลอดภัย
ในกระบวน 
การผลิต (ต่อ) 

(4) จัดทําข้อมูลความปลอดภัยในการทํางานเกี่ยวกับ
สารเคมีแต่ละชนิด พร้อมติดประกาศไว้บริเวณ
พื้นที่ทํางาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทําข้อมูลความปลอดภัยในการทํางาน
เกี่ยวกับสารเคมีแต่ละชนิดไว้ในระบบ Intranet 
ของบริษัทฯ และติดประกาศไว้ในบริเวณพื้นที่
ทํางาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.47 ระบบฐานข้อมูล
สารเคมีอันตรายที่ใช้ในโรงงาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 37 ตัวอย่าง
ข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี
ที่ติดไว้บริเวณพื้นที่ทํางาน) 

 

 (5) จัดทําแผนบํารุงรักษาในเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance Program) สําหรับอุปกรณ์และ
เครื่องจักรต่างๆ โดยเฉพาะอุปกรณ์ความปลอดภัย 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทําแผนบํารุงรักษาในเชิงป้องกัน
(Preventive Maintenance Program) สําหรับ
อุปกรณ์และเครื่องจักรต่างๆ และดําเนินการ
ตามแผนบํารุงรักษาตามกําหนดเวลา 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .16  แผนบํารุ ง 
รักษาเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance) ของอุปกรณ์
และเครื่องจักร 

 (6) กําหนดให้มีขั้นตอนการเปลี่ยนตัวกลางเซรามิค
ที่หมดอายุการใช้งานและจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกัน
ภัยส่วนบุคคล (PPE) ตามที่กําหนดไว้สําหรับ
การเข้าไปตรวจสอบ/เปลี่ยนตัวกลางเซรามิค
ภายใน Chamber ของหน่วยเผากําจัดสารระเหย
ไฮโดรคาร์บอน (RTO) ที่มีลักษณะเป็นพื้นที่
อับอากาศ (Confined Space) เพื่อให้เกิดความ
ปลอดภัย 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้กําหนดขั้นตอนในการเปลี่ยนตัวกลาง
เซรามิคที่หมดอายุการใช้งาน และจัดให้มี
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลตามความ
เหมาะสม เพื่อให้เกิดความปลอดภัยในการ
ปฏิบัติงาน โดยในระหว่างเดือนมกราคม ถึง
มิถุนายน พ.ศ.2569 โรงงานยังไม่มีกิจกรรม
การเปลี่ยนตัวกลางเซรามิคแต่อย่างใด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ)

    

9.2 ความปลอดภัย
ในกระบวน 
การผลิต (ต่อ)

(7)  ให้ความรู้และชี้แจงเกี่ยวกับอันตรายจากการขนถ่าย 
การหกรั่วไหล รวมทั้งแนวทางแก้ไขให้กับพนักงาน
ทุกคนในส่วนการผลิตตามแผนการฝึกอบรมที่
กําหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ให้ความรู้และชี้แจงเกี่ยวกับอันตราย
จากการขนถ่าย การหกรั่วไหล รวมทั้งแนวทาง
แก้ไขให้กับพนักงานทุกคนในส่วนการผลิต 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .44 เอกสารการ
อบรมด้านความปลอดภัยและ
สิ่งแวดล้อมแก่พนักงาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 32 การฝึกอบรม
พนักงาน)

 

 (8) จัดให้มีอ่างล้างตาฉุกเฉิน และร่างกายในบริเวณ
กระบวนการผลิต  และลานถัง เก็บสารเคมี
ให้ เพียงพอและเหมาะสมกับบริเวณที่ติดตั้ง 
พร้อมทั้งกําหนดให้มีการตรวจสอบการทํางาน
ของระบบตามแผนงานที่กําหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีอ่างล้างตาฉุกเฉิน และร่างกาย
ในบริเวณกระบวนการผลิต และลานถังเก็บ
สารเคมีอย่างเพียงพอและเหมาะสมกับบริเวณ
ที่ติดตั้ง และมีการตรวจสอบการทํางานตาม
แผนงานอย่างสม่ําเสมอ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.48 เอกสารการ
ตรวจสอบการทํางานของอ่าง
ล้างตาฉุกเฉินและร่างกาย 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 38 อ่างล้างตา
และร่างกายฉุกเฉิน)

(9) จัดเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองอันตรายส่วนบุคคล
ให้กับพนักงานทุกคนตามความเสี่ยงที่พนักงาน
อาจได้รับสัมผัสสารเคมี และควบคุมให้พนักงานมี
การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลอย่าง
เคร่งครัดตลอดเวลาที่ปฏิบัติงานในพื้นที่ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองอันตราย
ส่วนบุคคลให้กับพนักงานที่ทํางานเกี่ยวข้องกับ
สารเคมีอย่างเพียงพอ และให้สอดคล้องกับ
ชนิดของสารเคมีต่างๆ รวมทั้งควบคุมให้พนักงาน
สวมใส่อย่างเคร่งครัดตลอดเวลาที่เข้าไป
ปฏิบัติงานในพื้นที่เสี่ยง 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.42 ระเบียบปฏิบัติ
เกี่ยวกับการควบคุมการแจกจ่าย
อุปกรณ์ PPE  

- รู ป ที่  3 . 1 -1  (รู ป ที่  29 พื้ น ที่
เบิกจ่ายอุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 39 การสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
ในบริเวณที่ต้องปฏิบัติงานกับ
สารเคมี)
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

    

9.2 ความปลอดภัย
ในกระบวน 
การผลิต (ต่อ) 

(10)จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
(เช่น ปลั๊กอุดหู ที่ครอบหู เป็นต้น) ให้เพียงพอ 
โดยกําหนดให้ผู้ปฏิบัติงานทุกคนต้องสวมใส่
อุปกรณ์ลดเสียงตลอดเวลาที่ปฏิบัติงานในบริเวณ
ที่มีเสียงดังและกําหนดระยะเวลาให้พนักงาน
ปฏิบัติงานในพื้นที่ดังกล่าวในช่วงเวลาสั้นๆ 
เท่านั้น 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง
ให้แก่พนักงานอย่างเพียงพอ และมีการกําหนดให้
ผู้ปฏิบัติงานทุกคนสวมใส่อุปกรณ์ลดระดับเสียง
ตลอดเวลาที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดัง  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 40 ป้ายเตือน 
ในบริเวณที่มีเสียงดัง/พนักงาน
สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียง) 

 

 (11)จัดทําโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing 
Conservation Program) ให้ถูกต้องตามหลัก
วิชาการในการบริหารจัดการป้องกันไม่ให้พนักงาน
สัมผัสระดับเสียงดังเป็นเวลานาน เช่น กําหนด
ระยะเวลาการทํางานเพื่อลดเวลาที่พนักงาน
สัมผัสเสียงดังการสลับพนักงาน/การสลับวัน
ทํางานในพื้นที่เสียงดัง เป็นต้น และ ปรับปรุง
ข้อมูลอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทําโครงการอนุรักษ์การได้ ยิน 
(Hearing Conservation Program) และมีการ
ทบทวนทุกปี เพื่อนําไปบริหารจัดการป้องกัน
ไม่ให้พนักงานสัมผัสระดับเสียงดังเป็นเวลานาน 
เช่น กําหนดระยะเวลาการทํางานเพื่อลดเวลา
ที่พนักงานสัมผัสเสียงดัง การสลับพนักงาน/การ
สลับวันทํางานในพื้นที่เสียงดัง เป็นต้น 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.43 Noise Contour 
Map  

- ภาคผนวก ข.49 โครงการอนุรักษ์
การได้ยิน 

 

 (12)จัดเก็บสารเคมี ในภาชนะบรรจุ ที่ปิดมิดชิด 
โดยใช้ภาชนะที่ทนการกัดกร่อนและป้องกันการ
เสียหายทางชีวภาพได้ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดเก็บสารเคมีในภาชนะบรรจุที่ปิด
มิดชิด โดยใช้ภาชนะที่ทนการกัดกร่อนและ
ป้องกันการเสียหายทางชีวภาพ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 41 ภาชนะ
จัดเก็บสารเคมีที่ปิดมิดชิดและ
ทนการกัดกร่อน) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.3 อุปกรณ์ป้องกัน
อัคคีภัย 

(1) จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยตามมาตรฐาน 
NFPA หรือมาตรฐานสากลที่ยอมรับภายในพื้นที่
โรงงาน ได้แก่ 
1) Wet Alarm System บริเวณพื้นที่โรงงาน 

จํานวน 1 จุด 
2) ระบบน้ําดับเพลิงระบบเปิด (Deluge Water 

Systems) บริเวณพื้นที่โรงงาน จํานวน 21 ชุด 
3) Fire Hygrants/Monitors มีดังนี้ 

- Water Hygrants with Water/Foam 
Monitors บริเวณพื้นที่โรงงาน จํานวน 11 ชุด 

- Water Monitor Remote บริเวณพื้นที่
โรงงาน จํานวน 4 ชุด 

- Water Hydrant บริเวณพื้นที่โรงงาน 
จํานวน 16 ชุด 

- Indoor Hose Rack บริเวณพื้นที่โรงงาน 
จํานวน 10 ชุด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยตาม
มาตรฐาน NFPA หรือมาตรฐานสากลที่ยอมรับ
ตามที่มาตรการฯ กําหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 42 Wet Alarm 
System) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 43 ระบบ 
น้ําดับเพลิงระบบเปิด (Deluge 
Water Systems)) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 44 Water 
Hydrants with Water/Foam 
Monitors) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 45 Water 
Monitor Remote) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 46 Water 
Hydrant) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 47 Indoor 
Hose Rack) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 48 Portable 
Fire Extinguishers) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 49 Gas Detector) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ)

    

9.3 อุปกรณ์ป้องกัน
อัคคีภัย (ต่อ) 

4) เครื่องดับเพลิงแบบมือถือ (Portable Fire 
Extinguishers) บริเวณพื้นที่โรงงาน จํานวน
รวม 89 ถัง 

5) Gas Detector บริเวณพื้นที่โรงงาน จํานวน 
96 ชุด (ติดตั้งเพิ่มเติมบริเวณหน่วยผลิตไฟฟ้า
จากไอน้ํา ที่ เหลือจากกระบวนการผลิต 
(Steam Turbine Generation) ที่ติดตั้งใหม่ 
จํานวน 2 ชุด) 

6) Fire Alarm Systems มีดังนี้ 
- Manual Pull Station บริเวณพื้นที่โรงงาน 
จํานวน 56 จุด 

- Flame Detector บริเวณพื้นที่โรงงาน 
จํานวน 10 จุด 

- Smoke/Heat Detector บริเวณพื้นที่
โรงงาน จํานวน 114 จุด 

7) Fixed Gas Fire Extinguisher System 
(FM-200 (ภายในอาคาร CCB, substation)) 
บริเวณพื้นที่โรงงาน จํานวน 8 พื้นที่ 

   - รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 50 Manual 
Pull Station) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 51 Flame 
Detector) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 52 Smoke/ 
Heat Detector) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 53 Fixed Gas 
Fire Extinguisher System (FM-
200)) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.3 อุปกรณ์ป้องกัน
อัคคีภัย (ต่อ) 

8) ระบบโฟมดับเพลิง (Foam Mobile Unit) 
บริเวณพื้นที่โรงงาน จํานวน 5 ชุด 

9) ระบบท่อย ืนและตู ้ส ายฉ ีด น้ําด ับ เพล ิง 
(Standpipe and Fire Hose Cabinet) 
บริเวณพื้นที่โรงงาน จํานวน 27 ตู้ 

10) Fire Water System 
1) ถังเก็บกักน้ําสํารองดับเพลิง (Fire Water 

Tank) กักเก็บน้ําดับเพลิงได้ถังละ 15,000 
ลบ.ม. จํานวน 2 ถัง (รวมทั้งหมด 30,000 
ลบ.ม.) โดยปริมาณน้ําดับเพลิงสูงสุดที่
ต้องการใช้ในโรงงานแอลดีพีอีที่หน่วย
โพลิเมอร์ไรเซชั่น 1,060 ลบ.ม./ชั่วโมง 

2) Diesel Fire Pump ขนาด 1,021.5 ลบ.
ม./ชม. (ความดัน 10 บาร์) จํานวน 3 ชุด 

3) Electric Fire Pump ขนาด 1,021.5 ลบ.
ม./ชม. (ความดัน 10 บาร์) จํานวน 1 ชุด 

  
 

 - รูป ที่  3 .1-1 (รูป ที่  54 Foam 
Mobile Unit) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 55 Standpipe 
and Fire Hose Cabinet) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 56 Fire Water 
Tank) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 57 Diesel Fire 
Pump) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 58 Electric 
Fire Pump) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 59 Electric 
Jockey Pump) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 60 รถดับเพลิง) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ)

     

9.3 อุปกรณ์ป้องกัน
อัคคีภัย (ต่อ) 

4) Electric Jockey Pump ขนาด 200 ลบ.ม./ชม. 
(ความดัน 10 บาร์) จํานวน 2 ชุด  

11) รถดับเพลิง จํานวน 3 คัน 
โดยลําดับที่ (10) และ (11) ใช้ร่วมกันทั้ง 3 โรงงาน 
ได้แก่ โรงงานอีเทนแครกเกอร์ โรงงานแอลดีพีอี 
และโรงงานแอลแอลดีพีอี โดยจัดเก็บไว้ที่โรงงาน
อีเทนแครกเกอร์ 

    

(2) ระบบท่อยืน/ตู้สายฉีดน้ําดับเพลิงและระบบ
หัวกระจายน้ําดับเพลิงของโรงงานจะต่อเชื่อมกับ
ระบบของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ และโรงงาน
แอลแอลดีพีอี อีกทั้งมีการใช้เครื่องสูบน้ําดับเพลิง 
รถดับเพลิง และน้ําสํารองดับเพลิงร่วมกันด้วย  

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีระบบท่อยืน/ตู้สายฉีดน้ําดับเพลิง
และระบบหัวกระจายน้ําดับเพลิงของโรงงานที่
ต่อเชื่อมกับระบบของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
และโรงงานแอลแอลดีพีอี อีกทั้งมีการใช้เครื่อง
สูบน้ําดับเพลิง รถดับเพลิง และน้ําสํารอง
ดับเพลิงร่วมกัน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 55 Standpipe 
and Fire Hose Cabinet) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 56 Fire Water 
Tank) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 60 รถดับเพลิง) 

 (3) จัดให้มีการตรวจสอบและบํารุงรักษาระบบ หรือ
เครื่องมือที่ใช้ในการระงับอัคคีภัยเป็นประจํา
ทุกเดือนตามแผนซ่อมบํารุงรักษาของบริษัท 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทําแผนการตรวจสอบและบํารุงรักษา
ระบบหรือเครื่องมือที่ใช้ในการระงับอัคคีภัย
เป็นประจําทุกเดือน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.16 แผนบํารุงรักษา
เชิ งป้องกัน  (P revent ive 
Maintenance) ของอุปกรณ์
และเครื่องจักร 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ)

    

9.3 อุปกรณ์ป้องกัน
อัคคีภัยย (ต่อ) 

(4) จัดให้มีทีมป้องกัน/ระงับอัคคีภัย และจัดให้มีการ
ฝึกซ้อมอย่างสม่ําเสมอ (อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทีมป้องกัน/ระงับอัคคีภัย และจัด
ให้มีการฝึกซ้อมอย่างสม่ําเสมอ เป็นประจํา
ทุกปี โดยในปี พ.ศ.2569 ดําเนินการฝึกซ้อม
แผนฉุกเฉินระดับที่ 2 ในวันที่ 2 มิ ถุนายน 
พ.ศ.2569 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.50 โครงสร้างทีม
ป้องกันและระงับอัคคีภัย 

- ภาคผนวก ข.51 การจัดการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข.52 การฝึกซ้อม
แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 

9.4 แผนปฏิบัติ
การฉุกเฉิน  

(1) จัดให้มีแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน ตามระดับ
ความรุนแรง ซึ่งแบ่งเป็นเหตุการณ์ผิดปกติ
และภาวะฉุกเฉิน 3 ระดับ ดังนี้ 

 เหตุการณผ์ิดปกติ 
เป็นเหตุการณ์ผิดปกติที่เกิดขึ้นในกลุ่มบริษัทฯ 
หรือตามเส้นทางขนส่ง หรือแนวท่อผลิตภัณฑ์
ในกลุ่มบริษัทฯ หรือจุดบนเส้นทางที่เกิดอุบัติเหตุ
จากการขนส่งของบริษัทในกลุ ่มบริษัทฯ 
ซึ่งบริษัทในกลุ ่มบริษัทฯสามารถควบคุม
เหตุการณ์และระงับเหตุได้ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินใน
ระดับที่ 1-3 และมีการฝึกซ้อมแผนดังกล่าว
อย่างสม่ําเสมอ โดยในปี พ.ศ.2569 ดําเนินการ
ฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน ตามระดับความรุนแรง 
ดังนี้ 

 ระดับ 1 : เดือนละ 1 ครั้ง 

 ระดับ 2 : วันที่ 2 มิถุนายน พ.ศ.2569 

 ระดับ 3 : พิจารณาตามรอบของ GC Group  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.51 การจัดการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข.52 การฝึกซ้อม
แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ)

    

9.4 แผนปฏิบัติ
การฉุกเฉิน 
(ต่อ) 

 ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 1 
เป็นภาวะฉุกเฉินซึ่ง Emergency Director (ED) 
หรือ Emergency Manager (EM) พิจารณา
เห็นว่าเป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ที่ไม่
รุนแรง สามารถควบคุมได้โดยพนักงานที่อยู่ใน
กะของพื้นที่โดยใช้บุคลากร ทรัพยากรและ
อุปกรณ์ที่มีอยู่ในพื้นที่ของโรงงานที่เกิดเหตุ 

    

  ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 2 
เป็นภาวะฉุกเฉินซึ่ง Emergency Director (ED) 
หรือ Emergency Manager (EM) ได้พิจารณา
แล้วเห็นว่าเป็นเหตุการณ์ ที่มีความรุนแรง 
ต้องการการสนับสนุนด้านสรรพกําลังและ
อุปกรณ์การระงับเหตุเพิ่มเติมจากภายใน
บริษัทฯ และอํานาจการตัดสินใจจากผู้บริหาร 
หรือต้องการการช่วยเหลือจาก Emergency 
Duty Team/Plant ERT ซึ่งมีพนักงานระดับ
บริหารเป็นผู้อํานวยการควบคุมเหตุฉุกเฉินและ
ทีมสนับสนุน การประสานงานด้านต่างๆ 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.4 แผนปฏิบัติ
การฉุกเฉิน 
(ต่อ) 

ที่จําเป็นเข้ามาช่วยเหลือ และอาจมีการขอ
ความช่วยเหลือจาก EMAG 
 ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 3 
เป็นภาวะฉุกเฉินซึ่ง Emergency Director (ED) 
หรือ Emergency Manager (EM) ได้พิจารณา
แล้วเห็นว่าเป็นเหตุการณ์ที่มีความรุนแรงมาก 
ส่งผลกระทบต่อโรงงานข้างเคียงและชุมชน 
การควบคุมเหตุฉุกเฉินต้องใช้ทรัพยากรเพิ่ม
เป็นจํานวนมากทั้งจากภายในบริษัทและ
ทรัพยากรจากหน่วยงานภายนอก เช่น EMAG 
หน่วยดับ เพลิง เทศบาลเมืองมาบตาพุด 
หน่วยงานป้องกันและบรรเทาสาธารณภัย
ของจังหวัดซึ่งจะประกาศภาวะฉุกเฉินเข้าสู่
แผนระดับ 1 ของจังหวัด 
เมื่อประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ 3 ต้องมีการ
แจ้งขอรับการสนับสนุนเทศบาลเมืองมาบตาพดุ 
และแจ้งหน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง เช่น กนอ. 
และ ปภ. จังหวัด ทราบ 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.4 แผนปฏิบัติ
การฉุกเฉิน 
(ต่อ) 

(2) จัดให้มีทีมป้องกันและระงับอัคคีภัย และจัดให้มี
การฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดับที่ 1-2 
และแผนอพยพ อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทีมป้องกันและระงับอัคคีภัย และ
กําหนดแผนการฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน
ระดับที่ 2 และแผนอพยพ ปีละ 1 ครั้ง โดยใน
ปี พ.ศ.2569 ดําเนินการฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการ
ฉุ ก เ ฉิ น ร ะ ดับ ที่  2  ใ น วั น ที่  2  มิ ถุ น า ยน 
พ.ศ.2569 และจัดให้มีการฝึกซ้อมในระดับที่ 1 
ในทุกกะการทํางาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.50 โครงสร้างทีม
ป้องกันและระงับอัคคีภัย 

- ภาคผนวก ข.52 การฝึกซ้อม
แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 

 (3) กําหนดให้มีแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน 
การจัดทํารายงานเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้นและการ
ป้องกันการเกิดเหตุซ้ํา โดยการสอบสวนเพื่อ
หาสาเหตุที่แท้จริงของเหตุการณ์ที่เกิดขึ้น 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้มีการจัดทําแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุ
ฉุกเฉิน และการจัดทํารายงานเหตุฉุกเฉินที่
เกิดขึ้นและการป้องกันการเกิดเหตุซ้ํา 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.35 แผนฟื้นฟูหลัง
ระงับเหตุฉุกเฉิน 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10.การศึกษาด้าน
อันตราย
ร้ายแรง 

มาตรการช่วงออกแบบ     
(1) จัดให้มีการทํา HAZOP Study ระหว่างบริษัท

รับเหมาและโรงงาน เพื่อศึกษาวิเคราะห์และ
ทบทวนเพื่อบ่งชี้อันตรายหรือค้นหาปัญหาที่อาจ
เกิดขึ้นในทุกกรณี ที่อาจทําให้เกิดเหตุการณ์
อันตรายร้ายแรงได้ พร้อมทั้งหาแนวทางป้องกัน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีการทํา HAZOP Study เพื่อ
ศึกษาวิเคราะห์ และทบทวน เพื่อบ่งชี้อันตราย
หรือค้นหาปัญหาที่อาจเกิดขึ้นในทุกกรณีที่อาจ
ทําให้เกิดเหตุการณ์อันตรายร้ายแรงได้ พร้อม
ทั้งหาแนวทางป้องกัน โดยครั้งล่าสุดดําเนินการ
เมื่อปี พ.ศ.2565 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.2 รายงานการวิเคราะห์
ความเสี่ยง (HAZOP) 

 มาตรการเชิงป้องกัน     

 (1) จัดให้มีระบบการจัดการเรื่องความปลอดภัย 
(Process Safety Management; PSM) 
เ พื ่อปรับปรุงและพัฒนาการบริหารจัดการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิตให้มีประสิทธิภาพ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีระบบการจัดการเรื่องความ
ปลอดภัย (Process Safety Management; 
PSM) เพื่อปรับปรุงและพัฒนาการบริหารจัดการ
ความปลอดภัยกระบวนการผลิตให้มีประสิทธิภาพ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.53 ระบบการจัดการ
เรื่องความปลอดภัย (Process 
Safety Management; PSM) 

 มาตรการด้านการตรวจสอบและแจ้งเตือน     

 (1) ติดตั้งอุปกรณ์ความปลอดภัย เช่น Safety Valve 
(Relief & Vacuum Valve), Shutoff Valve 
และ Gas detector เป็นต้น 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ติดตั้งอุปกรณ์ความปลอดภัย เช่น 
Safety Valve (Relief & Vacuum Valve), 
Shutoff Valve และ Gas Detector เป็นต้น 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รู ป ที่  3 . 1 -1  (รู ป ที่  4 9  Gas 
Detector) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 61 Shut off 
Valve) 
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ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน
อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

(2) จัดให้มีเครื่องตรวจวัดความดันภายในท่อขนส่ง
ก๊าซธรรมชาติ โดยทําการตรวจวัดความดันบริเวณ
ต้นทางและปลายทาง ในกรณีที่ค่าความดันลด 
(Pressure Drop) ลดลงจากค่าที่กําหนด แสดง
ให้เห็นว่ามีการรั่วไหลของก๊าซธรรมชาติจาก
ท่อขนส่ง ซึ่งจะส่งสัญญาณแจ้งที่ห้องควบคุมและ
สั่งให้วาล์วตัดแยกระบบท่อทํางาน 

- ท่อขนส่งก๊าซ
ธรรมชาติ 

- โรงงานจัดให้มีเครื่องตรวจวัดความดันภายใน
ท่อขนส่งก๊าซธรรมชาติ ทั้งบริเวณต้นทางและ
ปลายทาง ซึ่งหากมีการรั่วไหลของก๊าซธรรมชาติ
จากท่อขนส่ง จะส่งสัญญาณแจ้งที่ห้องควบคุม
และสั่งให้วาล์วตัดแยกระบบท่อทํางานต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- 

 (3) จัดให้มีการตรวจสอบรอยรั่วของสารไวไฟและ
สารเคมีอันตรายของอุปกรณ์/เครื่องจักร และ
ระบบลําเลียงที่เกี่ยวข้องตามแผนซ่อมบํารุงรักษา
ของบริษัทฯ  

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ตรวจสอบรอยรั่วของสารไวไฟและ
สารเคมีอันตรายของอุปกรณ์/เครื่องจักร และ
ระบบลําเลียงที่เกี่ยวข้องเป็นประจํา 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

-  

 (4) จัดให้มีพนักงานเดินตรวจตราในพื้นที่กระบวน
การผลิต เพื่ อตรวจสอบความผิดปกติของ
เครื่องจักรอุปกรณ์ต่างๆ ตามแผนซ่อมบํารุง 
รักษาของบริษัทฯ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีพนักงานเดินตรวจตราในพื้นที่
กระบวนการผลิตเพื่อตรวจสอบความผิดปกติ
ของเครื่องจักรอุปกรณ์ต่างๆ เป็นประจํา 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 62 พนักงาน
เดินตรวจตราในพื้นที่กระบวน-
การผลิต) 

 (5) ติดตั้งอุปกรณ์แจ้งเหตุฉุกเฉินไปยังห้องควบคุม
เพื่อให้พนักงานตรวจสอบและแก้ไขเหตุการณ์ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ติดตั้งอุปกรณ์แจ้งเหตุฉุกเฉินไปยัง
ห้องควบคุมแล้ว 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 63 อุปกรณ์
แจ้งเหตุฉุกเฉิน) 
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T-MON-226106/SECOT 
                3-65 

LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน
อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

(6) จัดให้มีการตรวจสอบสภาพท่อขนส่งก๊าซธรรมชาติ 
หากตรวจสอบพบจุดที่สงสัยว่ามีการรั่วไหล ทาง
บริษัทจะดําเนินการแจ้งหน่วยซ่อมบํารุงทันที 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานจะจัดเจ้าหน้าที่ตรวจสอบสภาพท่อขนส่ง
ก๊าซธรรมชาติเป็นประจํา โดยหากตรวจสอบ
พบจุดที่สงสัยว่ามีการรั่วไหล จะแจ้งหน่วยซ่อม
บํารุงดําเนินการต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- 

 (7) จัดให้มีอุปกรณ์ตรวจจับการรั่วไหลของก๊าซไวไฟ 
(Flammable Gas Detector) อย่างน้อยจํานวน 
2 เครื่อง บริเวณท่อขนส่งก๊าซธรรมชาติ บริเวณ
จุดที่เป็นจุดเสี่ยง เช่น บริเวณหน่วยเผากําจัดสาร
ระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) ในกรณีที่ตรวจพบ
การรั่วไหลจะส่งสัญญาณแจ้งที่ห้องควบคุมและ
สั่งให้วาล์วตัดแยกระบบทํางาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ติดตั้งอุปกรณ์ตรวจจับการรั่วไหลของ
ก๊าซไวไฟ บริเวณหน่วย RTO เพื่อตรวจจับและ
ส่งสัญญาณแจ้งห้องควบคุมกรณีที่มีการรั่วไหล
ของก๊าซแล้ว 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 51 Flame 
Detector) 

 

 (8) จัดให้มีระบบตรวจจับควันและความร้อน (Smoke/ 
Heat Detector) จํานวนอย่างน้อย 1 ชุด บริเวณ
หน่วยเผากําจัดสารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) 
เมื่อตรวจพบควัน/ความร้อนเกินค่าที่กําหนดจะ
เกิดสัญญาณเตือน (Alarm) จากนั้นพนักงานใน
ห้องควบคุม (Operator) จะทําการกดปุ่มสั่งการ
ให้ระบบม่านน้ําดับเพลิงทํางาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ดําเนินการติดตั้งระบบตรวจจับควัน
และความร้อนบริเวณหน่วย RTO เรียบร้อยแล้ว 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 52 Smoke / 
Heat Detector) 



 

  
                               

 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)                                     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                3-66 

LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน
อันตราย 

มาตรการป้องกันการเกิดปฏิกิริยาที่ไม่สามารถ
ควบคุมได้ (Runaway Reaction) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

   
 

- ร้ายแรง (ต่อ) จัดให้มีระบบการหยุดเดินเครื่องฉุกเฉิน (Emergency 
Shutdown, ESD) ประกอบด้วย โปรแกรมฉุกเฉิน 1 
(Emergency Program, EP1) และโปรแกรมฉุกเฉิน 2 
(Emergency Program, EP2) มีรายละเอียดดังนี้ 

(1) เครื่องอัดความดันไฮเปอร์และเครื่องปฏิกรณ์
แบบท่อไหล 
1) กรณีเกิดปฏิกิริยาที่ไม่สามารถควบคุมได้  

(Runaway Reaction) เนื่องจากอุณหภูมิ 
- ติดตั้งเครื่องวัดอุณหภูมิเพื่อควบคุมอุณหภูมิ
ปกติของเครื่องปฏิกรณ์แบบท่อไหลให้
ไม่เกิน 310 องศาเซลเซียส 

- หากผู้ปฏิบัติงานตรวจพบว่าอุณหภูมิมีค่า
สูงกว่า 310 องศาเซลเซียส ผู้ปฏิบัติงานจะ
ทําการปรับลดอุณหภูมิของเครื่องปฏิกรณ์
แบบท่อไหลให้มีค่าไม่เกิน 310 องศาเซลเซียส 
โดยทําการปรับลดอัตราการป้อนสารผสม
ออร์แกนิกส์เปอร์ออกไซด์กับไอโซโดเดกเคน
เข้าสู่เครื่องปฏิกรณ์แบบท่อไหล 

 - จากการเดินเครื่องในระหว่างเดือนมกราคม ถึง
มิถุนายน พ.ศ.2569 ไม่มีการเกิดปฏิกิริยาที่
ไม่สามารถควบคุมได้ (Runaway Reaction) 
ทั ้ง นี ้จ ัดให ้ม ีการควบค ุม  Polymerization 
โดยม ีว ิธ ีปฏ ิบ ัต ิงานการควบค ุม  Reactor 
Temperature Zone 1,2,3,4 การควบคุม 
Reactor Temperature จะควบคุมจากค่า 
Max temperature ของแต่ละ Zone ให้ได้
ตามค่าควบคุมที่ระบุไว้ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 



 

  
                               

 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)                                     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-MON-226106/SECOT 
                3-67 

LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน
อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

- หากอุณหภูมิยังมีแนวโน้มสูงขึ้นจนถึง 320 
องศาเซลเซียส ระบบจะแจ้งเตือนผู้ปฏิบัติงาน 
เพื่อให้ผู้ปฏิบัติงานทําการหยุดปฏิกิริยา
โพลิเมอร์ไรเซชั่นทันที (ระบบ Manual) 

- หากผู้ปฏิบัติงานไม่สามารถหยุดปฏิกิริยาได้ 
และอุณหภูมิเพิ่มขึ้นจนถึง 350 องศาเซลเซียส 
ระบบจะสั ่ง ทํางานโปรแกรมฉุกเฉิน  1 
(Emergency Program, EP1) เพื่อหยุด
ปฏิกิริยาอย่างทันที โปรแกรมจะสั่งปิดวาล์ว
ป้อนสารตั้งต้น สารเริ่มปฏิกิริยา หยุดการ
ทํางานของเครื่องอัดความดัน และเปิด
วาล์วขยายตัวฉุกเฉิน (EEV) ทั้งหมด 6 ตัว 
เข้าสู่ถังระบายของผสม (Blowdown Vessel) 
เพื่อลดความดันตั้งแต่ส่วนของเครื่องอัด
ความดันไฮเปอร์จนถึงเครื่องปฏิกรณ์แบบ
ท่อไหลอย่างทันทีจนเข้าสู่สภาวะที่ปลอดภัย 

    



 

  
                               

 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)                                     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                3-68 

LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน
อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

2) กรณีเกิดปฏิกิริยาที่ไม่สามารถควบคุมได้  
(Runaway Reaction) เนื่องจากความดัน 
- ติดตั้งเครื่องวัดความดันเพื่อควบคุมความดัน
เครื่องปฏิกรณ์แบบท่อไหลให้ไม่เกิน 2,600 
กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร 

- หากผู้ปฏิบัติงานตรวจพบว่าความดันมีค่าสูง
กว่า 2,600 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร 
ผู้ปฏิบัติงานจะทําการปรับวาล์วควบคุม
ความดัน (Kick Valve) 

- หากความดันยังมีแนวโน้มสู ง ขึ้นจนถึง 
2,680 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร ระบบ
จะแจ้งเตือนผู้ปฏิบัติงาน เพื่อให้ผู้ปฏิบัติงาน
ทําการหยุดปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซชั่นทันที 
(ระบบ Manual) 

- หากผู้ปฏิบัติงานไม่สามารถหยุดปฏิกิริยาได้ 
จนส่ งผลให้ความดันเพิ่ ม ขึ้นถึง  2 ,900 
กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร ระบบจะสั่งทํางาน
โปรแกรมฉุกเฉิน 1 (Emergency Program, 
EP1) เพื่อหยุดปฏิกิริยาอย่างทันที โปรแกรม
จะสั่งปิดวาล์วป้อนสารตั้งต้น สารเริ่มปฏิกิริยา  

    



 

  
                               

 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)                                     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-MON-226106/SECOT 
                3-69 

LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน
อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

 

หยุดการทํางานของเครื่องอัดความดัน และ
เปิดวาล์วขยายตัวฉุกเฉิน (EEV) ทั้งหมด 6 ตัว 
เข้าสู่ถังระบายของผสม (Blowdown Vessel) 
เพื่อลดความดันตั้งแต่ส่วนของเครื่องอัดความดัน 
ไฮเปอร์จนถึงเครื่องปฏิกรณ์แบบท่อไหลอย่าง
ทันทีจนเข้าสู่สภาวะที่ปลอดภัย 

(2) เครื่องระบายความร้อนหลังเครื่องปฏิกรณ์ (After-
cooler) และเครื่องแยกความดันสูง 
1) กรณีเกิดปฏิกิริยาที่ไม่สามารถควบคุมได้ 

(Runaway Reaction) เนื่องจากอุณหภูม ิ
- ติดตั้งเครื่องวัดอุณหภูมิเพื่อควบคุมอุณหภูมิ
ของเครื่องระบายความร้อนหลังเครื่องปฏิกรณ์
และเครื่องแยกความดันสูง ให้มีค่าไม่เกิน 
310 องศาเซลเซียส 

- หากผู้ปฏิบัติงานตรวจพบว่าอุณหภูมิมีค่า
สูงกว่า 310 องศาเซลเซียส ผู้ปฏิบัติงานจะ
ทําการเพิ่มอัตราการไหลของระบบน้ําร้อน
ที่เข้ามาแลกเปลี่ยนความร้อนของปฏิกรณ์
แบบท่อไหล และเครื่องระบายความร้อน
หลังเครื่องปฏิกรณ ์

    



 

  
                               

 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที่ 3 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน
อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

- หากอุณหภูมิยังมีแนวโน้มสูงขึ้นจนถึง 320 
องศาเซลเซียส ระบบจะแจ้งเตือนผู้ปฏิบัติงาน 
เพื่อให้ผู้ปฏิบัติงานทําการหยุดปฏิกิริยา
โพลิเมอร์ไรเซชั่นทันที (ระบบ Manual) 

- หากผู้ปฏิบัติงานไม่สามารถหยุดปฏิกิริยาได้ 
และอุณหภูมิเพิ่มขึ้นจนถึง 350 องศาเซลเซียส 
ระบบจะสั่ ง ทํางานโปรแกรมฉุกเฉิน  2 
(Emergency Program, EP2) เพื่อหยุด
ปฏิกิริยาอย่างทันที โดยขั้นตอนการทํางาน
เหมือนกับโปรแกรมฉุกเฉิน 1 แต่จะเปิดวาล์ว
ขยายตัวฉุกเฉินเพิ่มอีก 2 ตัว รวมเป็นทั้งหมด 
8 ตัว เข้าสู่ถังระบายของผสม (Blowdown 
Vessel) เพื่อลดความดันตั้งแต่เครื่องอัด
ความดันไฮเปอร์จนถึงเครื่องแยกความดันสูง
อย่างทันทีจนเข้าสู่สภาวะที่ปลอดภัย 

2) กรณีเกิดปฏิกิริยาที่ไม่สามารถควบคุมได้ 
(Runaway Reaction) เนื่องจากความดัน 
- ติดตั้งเครื่องวัดความดันเพื่อควบคุมความดันที่
เครื่องแยกความดันสูงไม่เกิน 260 กิโลกรัม/
ตารางเซนติเมตร 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน
อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- หากระบบตรวจพบว่าความดันสูงกว่า 260 
กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร ระบบจะทําการ
ปรับลดความดันโดยอัตโนมัติด้วยวาล์วลด
ความดัน (SP3 Valve) 

- หากความดันยังมีแนวโน้มสูงขึ้นจนถึง 315 
กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร ระบบจะแจ้งเตือน
ผู้ปฏิบัติงานเพื่อให้ผู้ปฏิบัติงานทําการหยุด
ปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซชั่นอย่างทันที (ระบบ 
Manual) 

- หากผู้ปฏิบัติงานไม่สามารถหยุดปฏิกิริยาได้ 
ส่งผลให้ความดันเพิ่มขึ้นถึง 340 กิโลกรัม/
ตารางเซนติเมตร ระบบจะสั่งทํางานโปรแกรม
ฉุกเฉิน 2 (Emergency Program, EP2) 
เพื่อหยุดปฏิกิริยาอย่างทันที โดยขั้นตอน
การทํางานเหมือนกับโปรแกรมฉุกเฉิน 1 
แต่จะเปิดวาล์วขยายตัวฉุกเฉินเพิ่มอีก 2 ตัว 
รวมเป็นทั้งหมด 8 ตัว เข้าสู่ถังระบายของ
ผสม (Blowdown Vessel) เพื่อลดความดัน
ตั้งแต่ส่วนของเครื่องอัดความดันไฮเปอร์จนถึง
เครื่องแยกความดันสูงอย่างทันทีจนเข้าสู่
สภาวะที่ปลอดภัย 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน
อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

(3) ทําการฉีดไอน้ําแรงดันปานกลางเข้าถังระบาย
ของผสม (Blowdown Vessel) โดยอัตโนมัติ 
เพื่อดักจับโพลิเมอร์ที่แยกตัวออกมาจากของผสม
จากเครื่องปฏิกรณ์แบบท่อไหลทันทีที่โปรแกรม
ฉุกเฉินทํางาน โดยภายในถังจะมีการเติมน้ําให้อยู่
ในระดับที่เหมาะสมอยู่ตลอดเวลาเพื่อลดอุณหภูมิ
ของผงโพลิเมอร์ ที่ ถูกดักไว้ รวมทั้งป้อนก๊าซ
ไนโตรเจนป้องกันการเกิดส่วนผสมที่เสี่ยงต่อการ
ระเบิดหรือติดไฟ ทั้งนี้ หลังจากที่โปรแกรมหยุด
ทํางานแล้วระบบจะทําการระบายก๊าซเอทิลีน
และไอน้ําออกสู่บรรยากาศ และระบายน้ําทิ้ง
ออกจากถังส่งไปยังบ่อพักน้ําทิ้งของโครงการ 
ส่วนผงโพลิเมอร์ที่แยกได้จะรวบรวมใส่ถังบรรจุ
และจําหน่ายเป็นเศษผงโพลิเมอร์ให้กับผู้ที่สนใจ
ต่อไป 

    



 

  
                               

 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน
อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

มาตรการแก้ไขและลดผลกระทบ     
(1) ติดตั้งวาล์วตัดแยกระบบท่อก๊าซธรรมชาติ เพื่อให้

สามารถตัดแยกระบบและลดการรั่วไหล โดย
ทํางานอัตโนมัติสัมพันธ์กับเครื่องตรวจวัดความ
ดันภายในท่อขนส่งก๊าซธรรมชาติ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานติดตั้งวาล์วตัดแยกระบบท่อก๊าซธรรมชาติ
แล้ว โดยทํางานอัตโนมัติสัมพันธ์กับเครื่อง 
ตรวจวัดความดันภายในท่อขนส่งก๊าซธรรมชาต ิ

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 64 วาล์วตัด
แยกระบบท่อก๊าซธรรมชาติ) 

(2) จัดให้มีแผนตอบโต้เหตุการณ์ฉุกเฉิน กรณีเกิดการ
รั่วไหล การติดไฟของก๊าซธรรมชาติ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทําแผนการตอบโต้เหตุการณ์ฉุกเฉิน 
กรณีเกิดการรั่วไหล และการติดไฟของก๊าซ
ธรรมชาติ และมีการฝึกซ้อมอย่างสม่ําเสมอ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.52 การฝึกซ้อม
แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 

(3) จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยตามมาตรฐาน NFPA 
หรือมาตรฐานสากลที่ยอมรับภายในพื้นที่โรงงาน 
รวมทั้งหน่วยเผากําจัดสารระเหยไฮโดรคาร์บอน 
(RTO) ที่ติดตั้งเพิ่มเติม  

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยไว้
ในบริเวณพื้นที่โรงงานรวมทั้งหน่วยเผากําจัด
สารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) ตามมาตรฐาน 
NFPA หรือมาตรฐานสากลที่ยอมรับ แล้ว 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- 

(4) จัดให้มีระบบม่านน้ําดับเพลิง (Water Curtain 
with Spray) เพื่อป้องกันความร้อนกรณีเกิด
เพลิงไหม้บริ เวณหน่วยเผากําจัดสารระเหย
ไฮโดรคาร์บอน (RTO) ไม่ให้ไปส่งผลกระทบต่อ
ถังเก็บสารเคมีในบริเวณลานถังเก็บที่อยู่ถัดไป 
โดยจะทํางานร่วมกับระบบตรวจจับควันและ
ความร้อน (Smoke/Heat Detector) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ทําการติดตั้งระบบม่านน้ําดับเพลิง 
บริเวณหน่วยเผากําจัดสารระเหยไฮโดรคาร์บอน 
(RTO) แล้ว 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 65 ระบบ 
ม่านน้ําดับเพลิงบริเวณหน่วย 
RTO) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน
อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

มาตรการควบคุมความปลอดภัยในช่วงหยุดซ่อมบํารุง 
(Shutdown/Turnaround) 

    

(1) ระบุในสัญญาจัดจ้างให้บริษัทผู้รับเหมากําหนด
รายละเอียดอุปกรณ์ ขั้นตอนต่างๆ ที่ผู้รับเหมา
ต้องดําเนินการ เพื่อให้เกิดความปลอดภัยใน
การดําเนินงานก่อสร้างให้ชัดเจน โดยอย่างน้อย
ที่สุดต้องครอบคลุมกฎหมายแรงงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ระบุข้อกําหนดเกี่ยวกับรายละเอียด
อุปกรณ์ ขั้นตอนต่างๆ ที่ผู้รับเหมาต้องดําเนินการ 
ตามข้อกําหนดหรือกฎหมายที่เกี่ยวข้องไว้ใน
สัญญาจ้างผู้รับเหมาต่างๆ เพื่อให้เกิดความ
ปลอดภัยในการดําเนินงาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .54 การบริหาร
ความปลอดภัยสําหรับผู้รับเหมา 

 (2) กําหนดให้มี ขั้นตอนการปฏิบัติ งาน  (Work 
Instruction) และการฝึกอบรมด้านความปลอดภัย
แก่ผู้รับเหมาและพนักงานโรงงานก่อนที่จะเริ่ม
ปฏิบัติงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้กําหนดขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Work 
Instruction) และทําการฝึกอบรมให้กับพนักงาน
และผู้รับเหมาก่อนที่จะเริ่มปฏิบัติงานในพื้นที่
กระบวนการผลิต 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.44 เอกสารการ
อบรมด้านความปลอดภัยและ
สิ่งแวดล้อมแก่พนักงาน 

 (3) ควบคุมการทํางานด้วยระบบใบอนุญาตให้
ปฏิบัติงาน (Work Permit) และดําเนินการประเมิน
ความเสี่ยงและสื่อสารให้ผู้ปฏิบัติงานทราบ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ควบคุมการทํางานในโรงงานด้วย
ระบบใบอนุญาตให้ปฏิบัติงาน (Work Permit) 
ร่วมกับการประเมินความเสี่ยงของแต่ละงาน 
พร้อมทั้งทําการสื่อสารให้กับผู้ปฏิบัติงานทุกคน
รับทราบ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .55 ระบบการ 
ข อ อ นุญ า ต เ ข้ า ป ฏิ บั ติ ง า น 
(Permit to Work System) 

 (4) จัด ให้มีการประชุมประจํา วัน เพื ่อติดตาม
ความคืบหน้าของการปฏิบัติงานให้ปลอดภัยและ
ไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้กําหนดให้แต่ละหน่วยงานเข้าร่วม
การประชุมประจําวันในช่วงเช้า เพื่อติดตาม
ความคืบหน้าของการปฏิบัติงานให้ปลอดภัย
และไม่ส่งผลกระทบตอ่สิ่งแวดล้อม 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

-  ภาคผนวก ข.56 ตัวอย่าง
รายงานการประชุมประจําวัน 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน
อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

(5) การตรวจสอบความปลอดภัยโดยเจ้าหน้าที่
ความปลอดภัยที่หน้างาน โดยเฉพาะงานที่มี
ความเสี่ยงสูง เช่น งานที่อาจก่อให้เกิดความร้อน
หรือประกายไฟ (Hot Work) งานในสถานที่
อับอากาศ (Confined Space) เป็นต้น 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ในการปฏิบัติงานของโรงงานที่มีความเสี่ยงสูง 
เช่น งานที่อาจก่อให้เกิดความร้อนหรือประกายไฟ 
งานในที่อับอากาศ จะมีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย
คอยตรวจสอบความปลอดภัยอยู่ตลอดเวลา 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 66 การตรวจสอบ
ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน) 

 (6) ส่งเสริมจิตสํานึกด้านความปลอดภัย โดยจัดให้
ม ีการส ัง เกตพฤต ิกรรมความปลอดภัยของ
ผู้ปฏิบัติงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ส่งเสริมให้พนักงานทุกคนมีจิตสํานึก
ด้านความปลอดภัย โดยจัดให้มีการสังเกต
พฤติกรรมความปลอดภัยของการปฏิบัติงานใน
พื้นที่ เพื่อพูดคุยและหาแนวทางป้องกันอันตราย
ที่อาจเกิดขึ้นกับการปฏิบัติงานนั้นๆ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 62 พนักงาน
เดินตรวจตราในพื้นที่กระบวน-
การผลิต) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 66 การตรวจสอบ
ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน) 

 (7) กําหนดเป้ าหมายด้านความปลอดภัยและ
สิ่งแวดล้อมของงานหยุดซ่อมบํารุง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ในการหยุดซ่อมบํารุงแต่ละครั้ง โรงงานมี
การกําหนดเป้าหมายด้านความปลอดภัยและ
สิ่งแวดล้อมในการปฏิบัติงานและสื่อสารให้
ผู้เกี่ยวข้องทราบทุกครั้ง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.57 ตัวอย่างเป้าหมาย
ด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม
ของการหยุดซ่อมบํารุง 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน
อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

มาตรการควบคุมความปลอดภัยในช่วงก่อนเริ่มเดิน
การผลิตใหม่ (Pre Start up) 

    

(1) ก่อนที่จะเริ่มเดินการผลิตใหม่ภายหลังจากการ
หยุดซ่อมบํารุง พนักงานจะต้องตรวจสอบความ
พร้อมของพื้นที่และหน่วยผลิตตาม Pre Start up 
Safety Review (PSSR) Checklist ก่อนที่จะ
เริ่มเดินเครื่องผลิตใหม่อีกครั้ง (Plant Start up) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ก่อนเริ่มเดินการผลิตใหม่ภายหลังจากการหยุด
ซ่อมบํารุงในแต่ละครั้ง เจ้าหน้าที่ที่เกี่ยวข้อง
จะทําการตรวจสอบความพร้อมของพื้นที่และ
หน่วยผลิตทุกครั้ง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .58 บันทึก Pre-
Start Up Safety Review 
Checklist 

 (2) สําหรับงานซ่อมบํารุงใหญ่ (Turnaround) จะมี
การทบทวนความปลอดภัยก่อนเริ่มดําเนินการ 
(Pre Start up Safety Review : PSSR) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานมีการทบทวนความปลอดภัยก่อน
การเดินเครื่อง โดยมีหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง
เข้าร่วมตรวจสอบ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .58 บันทึก Pre-
Start Up Safety Review 
Checklist 

 (3) จัดให้มีการฝึกและอบรมให้กับพนักงานควบคุม
และพนักงานซ่อมบํารุ ง ให้ เ ข้าใจถึงวิ ธีการ
ปฏิบัติงานในหน่วยผลิต 
 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ทําการฝึกอบรมให้กับพนักงานใหม่ใน
ส่วนของพนักงานควบคุมและพนักงานซ่อม
บํารุงให้เข้าใจถึงวิธีการปฏิบัติงานในหน่วยผลิต
ก่อนเข้าปฏิบัติงานในพื้นที่กระบวนการผลิต 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .44 เอกสารการ
อบรมด้านความปลอดภัยและ
สิ่งแวดล้อมแก่พนักงาน 

 
 (4) จัดเตรียมเอกสารวิธีปฏิบัติงาน (Operation 

Procedures) และปรับปรุงให้ทันสมัยตามแผนงาน 
ที่กําหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานมีการจัดทําเอกสารวิธีปฏิบัติ (Operation 
Procedures) ในทุกหน่วยการผลิตครบถ้วน
และมีการปรับปรุงอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง หรือ
เมื่อมีการเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิต 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน
อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

มาตรการอื่นๆ     

(1) ติดเอกสารข้อมูลความปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS) 

ไว้บริเวณสถานที่ทํางานที่มีการใช้สารเคมีชนิด

นั้นๆ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ติดเอกสารข้อมูลความปลอดภัย

เคมีภัณฑ์ไว้บริเวณสถานที่ทํางานที่มีการใช้

สารเคมีชนิดนั้นๆ  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 37 ตัวอย่างข้อมูล

ความปลอดภัยของสารเคมี ที่ 

ติดไว้บริเวณพื้นที่ทํางาน) 

 (2) ปฏิบัติตามมาตรฐานการออกแบบ ปฏิบัติการ

และซ่อมบํารุงอย่างเคร่งครัด 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานปฏิบัติตามมาตรฐานการออกแบบ 

การปฏิบัติการ และซ่อมบํารุงอย่างเคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- 

11. สุขภาพ (1) จัดส่งข้อมูลจํานวนพนักงาน ข้อมูลความปลอดภัย

เคมีภัณฑ์ (SDS) (กรณีที่มีการเปลี่ยนแปลงหรือ

เพิ่มเติมจากเดิม) และข้อมูลจําเป็นอื่นๆ เช่น 

ช่องทางติดต่อโครงการ เป็นต้น ให้หน่วยงาน

สาธารณสุขในพื้นที่ เพื่อใ ช้ในการวางแผน

ทางด้านสุขภาพและเป็นฐานข้อมูลกรณีเกิด

อุบัติเหตุ/อุบัติภัยต่อไป 

- ห น่ ว ย ง า น

สาธารณสุข

ในพื้นที่ 

- โรงงานได้แจ้งข้อมูลจํานวนพนักงาน ข้อมูล

ความปลอดภัยของเคมีภัณฑ์ที่ใช้ในโรงงาน 

พร้อมทั้งช่องทางในการติดต่อโรงงานให้กับ

หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ทราบแล้ว  

 

 

 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.59 เอกสารการแจ้ง

ข้อมูลต่อสาธารณสุขในพื้นที่ 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

11. สุขภาพ (ต่อ) (2)  เผยแพร่รายละเอียดโครงการรวมทั้งเปิดเผยข้อมูล
การจัดการสิ่งแวดล้อมของโครงการผ่านช่องทาง
ประชาสัมพันธ์ เช่น กิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ 
เป็นต้น ให้ประชาชนได้รับทราบ เพื่อลดความ
กังวลใจเกี่ยวกับการดําเนินงานของโครงการ 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานร่วมกับ CSR ของบริษัท พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ดําเนินการเผยแพร่
รายละเอียดโครงการ และข้อมูลเกี่ยวกับ
การจัดการสิ่งแวดล้อมของโรงงานให้กับชุมชน 
และหน่วยงานราชการที่เกี ่ยวข้องทราบ
ผ่านทางสื่อต่างๆ ได้แก่ การแจ้งผ่าน SMS 
หรือแอพลิเคชั่นไลน์ การลงพื้นที่พบปะชุมชน 
การติดประกาศ และเอกสาร/วารสารต่างๆ 
เป็นต้น 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.34 เอกสารการ
ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร
และการดําเนินการด้าน CSR 
 

 (3) จัดหาสถานพยาบาลให้กับพนักงานของโครงการ 
เพื่อลดความแออัดของสถานพยาบาลชุมชน 

- ห น่ ว ย ง า น
สาธารณสุข
ในพื้นที่ 

- โรงงานมีสถานพยาบาลให้กับพนักงานของ
โรงงาน เพื่อลดความแออัดของสถานพยาบาล
ในชุมชน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 31 ห้องปฐม-
พยาบาล) 

 (4) สนับสนุนหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ทั้งในด้าน
การส่งเสริม ฟื้นฟู ป้องกันและการดูแลรักษา
สุขภาพ 

- ห น่ ว ย ง า น
สาธารณสุข
ในพื้นที่ 

- โรงงานร่วมกับกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ได้ให้การสนับสนุน
หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ทั้งในด้านส่งเสริม
การฟื้นฟูป้องกันหรือดูแลรักษา เช่น โครงการ
ให้ความรู้ด้านสุขภาพแก่ชุมชนรอบรั้วโรงงาน 
เพื่อส่งเสริมให้ชุมชนได้มีความรู้ด้านสุขภาพ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.34 เอกสารการ
ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร
และการดําเนินการด้าน CSR 
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ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

11. สุขภาพ (ต่อ) (5) กําหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพ
ของสถานบริการสุขภาพและห้องปฏิบัติการ
วิเคราะห์ที่โครงการใช้บริการตรวจสุขภาพของ
พนักงานประจํา ทั้งนี้แนวทางการตรวจสอบและ
ประเมินสถานบริการสุขภาพจะเป็นไปตาม
กระบวนการบริหารคู่ค้า (Supplier Management) 
เพื่อให้เกิดความโปร่งใสและเป็นธรรม (Corporate 
Governance) 

- สถานบริการ
สุขภาพและ
ห้องปฏิบั ติ
การวิเคราะห์
ที่โครงการใช้
บริการตรวจ
สุขภาพ 

- โรงงานกําหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือกและ
ประเมินคุณภาพของสถานบริการสุขภาพ
เป็นไปตามกระบวนการบริหารคู่ค้า (Supplier 
Management) เพื่อให้เกิดความโปร่งใสและ
เป็นธรรม (Corporate Governance) 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.60 เกณฑ์การประเมิน
คุณภาพของสถานบริการสขุภาพ 

 (6) จัดให้มีการตรวจสุขภาพแก่พนักงานโครงการ 
ซึ่งในกรณีที่ตรวจพบความผิดปกติของสุขภาพ
พนักงานอันเนื่องมาจากการทํางาน ให้ตรวจ
วินิจฉัยเฉพาะพร้อมทั้งสาเหตุที่ทําให้เกิดความ
ผิดปกติ ก่อนทําการรักษาและกําหนดหน้าที่
การทํางานให้มีความเหมาะสม และมีแผนติดตาม
เฝ้าระวังสุขภาพของพนักงานที่ผิดปกต ิ

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานจัดให้มีการตรวจสุขภาพแก่พนักงาน
โรงงานตามลักษณะงาน พร้อมติดตามเฝ้าระวัง
สุขภาพของพนักงานต่อเนื่อง โดยในปี พ.ศ.2569 
ดําเนินการตรวจสุขภาพตามลักษณะงานใน
ระหว่างเดือนมีนาคม ถึงเมษายน พ.ศ.2569 
ซึ่งอยู่ระหว่างการวินิจฉัยโดยแพทย์อาชีว-
เวชศาสตร์ ล่าสุดผลการตรวจสุขภาพตาม
ลักษณะงานในปี พ.ศ.2568 พบว่าไม่มีความ
ผิดปกติของสุขภาพที่เกี่ยวข้องกับการทํางาน
แต่อย่างใด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.61 เอกสารการ
ตรวจสุขภาพพนักงาน 



 

  
                               

 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)                                     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-MON-226106/SECOT 
                3-80 

LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

11. สุขภาพ (ต่อ) (7) ให้ดําเนินการตามแนวทางการตรวจคัดกรอง
สมรรถภาพการได้ยินและการแปลผลของสํานัก
โรคจากการประกอบอาชีพและสิ่งแวดล้อม 
กรมควบคุมโรค หรือเป็นไปตามกฎหมาย/
ประกาศที่เกี่ยวข้องกําหนด พร้อมทั้งนําเสนอ
รายละเอียดการดําเนินการในรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานกําหนดให้มีการตรวจสมรรถภาพ
การได้ยิน โดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ให้กับ
พนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่กระบวนการผลิต
เป็นประจําทุกปี โดยดําเนินการตามแนวทาง
การคัดกรองและการแปลผลของสํานักโรค
จากการประกอบอาชีพและสิ่งแวดล้อม กรม
ควบคุมโรค หรือเป็นไปตามกฎหมายกําหนด
อย่างเคร่งครัด หากพบผลผิดปกติจะส่งพนักงาน
ดังกล่าวไปตรวจซ้ําเพื่อยืนยันผล และเข้ารับ
การตรวจละเอียดกับแพทย์ หู คอ จมูกต่อไป 
อย่างไรก็ตามโรงงานมีมาตรการในการช่วยลด
ความเสี่ยงในการสัมผัสเสียงตลอดระยะเวลา
การทํางาน 8 ชั่วโมง ให้กับพนักงานที่มีความ
เสี่ยง เช่น กําหนดให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันเสียง (PPE) เป็นต้น 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.61 เอกสารการตรวจ
สุขภาพพนักงาน 

 (8)  จัดทํารายงานผลและวิเคราะห์ผลการตรวจสุขภาพ 
รวมทั้งระบุชื่อสถานพยาบาล แพทย์ที่ทําการตรวจวัด 
เครื่องมือที่ใช้ในการตรวจวัด และวันเวลาที่ตรวจวัด 
ทั้งนี้หน่วยงานที่ทําการตรวจวัดต้องเป็นหน่วยงาน
ที่มีคุณภาพและได้รับการรับรอง 

- พื้นที่
โครงการและ
ผู้ที่เกี่ยวข้อง 

- โรงงานมีการตรวจสุขภาพให้กับพนักงาน
ปีละ 1 ครั้ง โดยจัดทํารายงานผล และวิเคราะห์
ผลการตรวจสุขภาพโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ 
โดยในปี พ.ศ.2569 ดําเนินการการตรวจสุขภาพ
พนักงานประจําปี โดยโรงพยาบาลกรุงเทพระยอง 
ในเดือนระหว่างมีนาคม ถึงเมษายน พ.ศ.2569 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.61 เอกสารการตรวจ
สุขภาพพนักงาน 



 

  
                               

 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)                                     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-MON-226106/SECOT 
                3-81 

LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

11. สุขภาพ (ต่อ) (9) จัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานตั้งแต่เริ่มเข้า
ทํางาน และตรวจสุขภาพประจําปี ทั้งการตรวจ
สุขภาพทั่วไปและการตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยง
ด้านอาชีวอนามัยโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ 
ซึ่งในการวิเคราะห์ผลการตรวจสุขภาพของ
พนักงานจะต้องวิเคราะห์ผลการตรวจวัดด้าน
สิ่ งแวดล้อมภายในพื้นที่ปฏิบัติงาน ร่วมกับ
การศึกษาพฤติกรรมการดํารงชีวิตของพนักงาน
ภายในและภายนอกพื้นที่โครงการเพื่อใช้เป็น
ข้อมูลในการแปลผลการประเมินด้านสุขภาพของ
พนักงานต่อไป 

- พื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานใหม่
ทุกคนก่อนเริ่มทํางาน และตรวจสุขภาพทั่วไป
สําหรับพนักงานประจําปี ปีละ 1 ครั้ง ซึ่งจะ
วิเคราะห์ผลการตรวจวัดด้านสิ่งแวดลอ้มภายใน
พื้นที่ปฏิบัติงาน ร่วมกับการศึกษาพฤติกรรม
การดํารงชีวิตของพนักงานภายในและภายนอก
พื้นที่โครงการเพื่อใช้เป็นข้อมูลในการแปลผล
การประเมินด้านสุขภาพของพนักงาน โดยใน
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 
ไม่มีพนักงานเข้าใหม่ และดําเนินการตรวจ
สุขภาพตามลักษณะงานและตรวจสุขภาพทั่วไป
ประจําปี ในระหว่างเดือนมีนาคม ถึงเมษายน 
พ.ศ.2569 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.61 เอกสารการตรวจ
สุขภาพพนักงาน 

12. สุนทรียภาพ
และการ
ท่องเที่ยว 

(1) จัดให้มีพื้นที่สีเขียวประมาณ 2,351 ตารางเมตร 
คิดเป็นร้อยละ 5.93 ของพื้นที่รับผิดชอบของ
โรงงานแอลดีพีอีทั้งหมด 39,631 ตารางเมตร  

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ปัจจุบันโรงงานมีพื้นที่สีเขียวประมาณร้อยละ 
5.93 ของพื้นที่ทั้งหมดของโรงงานแอลดีพีอี 

 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.62 พื้นที่สีเขียว 
- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 67 พื้นที่สี

เขียวภายในโรงงาน) 



 

  
                               

 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)                                     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                3-82 

LDPE-T226106(1H)-Chap 3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

12. สุนทรียภาพ
และการ
ท่องเที่ยว (ต่อ) 

(2) กําหนดให้มีแผนการดูแลบํารุงรักษาพื้นที่สีเขียว 
และมาตรการปลูกต้นไม้ทดแทน กรณีต้นไม้ตาย
ให้มีสภาพดีอยู่เสมอ และจัดให้มีเจ้าหน้าที่ดูแล
บํารุงรักษาพื้นที่สีเขียวต้นไม้ภายในโครงการ 
เช่น การรดน้ําต้นไม้ พรวนดิน ใส่ปุ๋ย ฉีดยากําจัด
วัชพืชและแมลง เป็นต้น ให้มีความสวยงามเป็น
ระเบียบอยู่เสมอ นอกจากนี้หากมีต้นไม้ได้รับ
ความเสียหายจนไม่สามารถเจริญเติบโตได ้
ต้องดําเนินการปลูกใหม่ทดแทนโดยเร็วที่สุด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้กําหนดให้มีแผนการดูแลบํารุงรักษา
พื้นที่สีเขียว และมาตรการปลูกต้นไม้ทดแทน
อย่างต่อเนื่อง 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.63 แผนการบํารุงรักษา
พื้นที่สีเขียว 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
   

               

T-MON-226106/SECOT 3-83 LDPE-T226106(1H)-Chap 3-Pic 

รูปท่ี 6 จอแสดงการรวบรวมสาร VOCs  
จากกระบวนการผลิตและถังเก็บกัก 

เพ่ือนําไปทําลายท่ีหอเผา 

 
  

รูปท่ี 1 สภาพแวดล้อมบริเวณจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ
บริเวณทิศตะวันออกของโรงงาน 

รูปท่ี 2 สภาพแวดล้อมบริเวณจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ
บริเวณวัดหนองแฟบทักขิณาราม 

รูปท่ี 3 หน้าจอ DCS ติดตามตรวจสอบประสิทธิภาพ
ของหน่วย RTO 

รูปท่ี 4 หน้าจอ DCS ติดตามตรวจสอบประสิทธิภาพ 
ของ Dust Filter 

รูปท่ี 5 ระบบรวบรวมสารอินทรีย์ระเหย  
เพ่ือนําไปเผาในหอเผาของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

รูปที่ 3.1-1  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
ในระยะดําเนินการ โรงงานแอลดีพีอ ี
บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)  

2026/05/25 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
   

               

T-MON-226106/SECOT 3-84 LDPE-T226106(1H)-Chap 3-Pic 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปท่ี 7 หอเผาของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
 

รูปท่ี 8 จุดบําบัดด้วยตะแกรงละเอียด 
ก่อนระบายไปยัง Oil Separator 

รูปท่ี 9 Oil Separator รูปท่ี 10 บ่อพักน้ําท้ิงของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
 

รูปท่ี 11 ถังบําบดัน้ําเสียสําเร็จรูปเพ่ือบําบัด 
น้ําเสียจากอาคารสํานักงาน 

รูปท่ี 12 บ่อพักน้ําท้ิงขนาด 260 ลูกบาศก์เมตร 
 

รูปที่ 3.1-1  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
ในระยะดําเนินการ โรงงานแอลดีพีอ ี(ต่อ) 
บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)   



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
   

               

T-MON-226106/SECOT 3-85 LDPE-T226106(1H)-Chap 3-Pic 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 13 COD Online รูปท่ี 14 pH Online 

รูปท่ี 15 หน้าจอ DCS ของ COD Online ท่ีแสดง
ค่าเฝ้าระวังไว้ท่ี 80 มลิลิกรัม/ลิตร 

รูปท่ี 16 Conductivity Online  
บริเวณท่อส่งกลับน้ําหล่อเย็น 

รูปท่ี 17 หน้าจอ DCS ของ Conductivity 
Online  

รูปท่ี 18 รางระบายน้ําฝนในพ้ืนท่ีโรงงาน 

รูปที่ 3.1-1  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   
ในระยะดําเนินการ โรงงานแอลดีพีอ ี(ต่อ) 
บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)  



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
   

               

T-MON-226106/SECOT 3-86 LDPE-T226106(1H)-Chap 3-Pic 

  

รูปที่ 3.1-1  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ในระยะดําเนินการ โรงงานแอลดีพีอ ี(ต่อ) 
บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)  

รูปท่ี 19 เจ้าหน้าท่ีคอยอํานวยความสะดวก
บริเวณทางเข้า-ออก 

รูปท่ี 20 ป้ายจํากัดความเร็วภายในโรงงาน 
ไม่เกิน 20 กม./ชม. 

รูปท่ี 21 ป้ายจํากัดความเร็วของรถขนส่งสารเคมี
ภายในนิคมไม่เกิน 60 กม./ชม. 

รูปท่ี 22 ป้ายชื่อและเบอร์โทรศัพท์ติดต่อฉุกเฉิน
บนรถขนส่งสารเคมีและผลิตภัณฑ์ 

รูปท่ี 23 การตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงานรับกําจัดกากของเสีย 

2026/05/25 
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โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
   

               

T-MON-226106/SECOT 3-87 LDPE-T226106(1H)-Chap 3-Pic 

 
 
 
 
  
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปท่ี 24 ถังรองรับขยะบริเวณโรงงาน รูปท่ี 25 ถังพักขยะก่อนส่งให้หน่วยงาน 
ท่ีได้รับอนุญาตมารับไปกําจัด 

รูปที่ 3.1-1  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ในระยะดําเนินการ โรงงานแอลดีพีอ ี(ต่อ) 
บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)  

รูปท่ี 28 ระบบป้องกันอัคคีภัยภายในอาคารเก็บ
กากของเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

รูปท่ี 26 อาคารเก็บพักของเสีย รูปท่ี 27 ถังเก็บน้ํามันหล่อลื่น 
ท่ีผ่านการใช้งานแล้วท่ีมีฝาปิดมิดชิด 

รูปท่ี 29 พ้ืนท่ีเบิกจ่ายอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล 

2026/05/25 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
   

               

T-MON-226106/SECOT 3-88 LDPE-T226106(1H)-Chap 3-Pic 

รูปท่ี 30 เครื่องหมายและสัญลักษณ์เตือน 
ในบริเวณท่ีมีเสียงดัง 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปที่ 3.1-1  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ในระยะดําเนินการ โรงงานแอลดีพีอ ี(ต่อ) 
บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)  

รูปท่ี 31 ห้องปฐมพยาบาล 

รูปท่ี 32 การฝึกอบรมพนักงาน รูปท่ี 33 ป้ายเตือนอันตรายในพ้ืนท่ีทํางาน 

รูปท่ี 34 คันคอนกรีตรอบถังกักเก็บ 
Isododecane 

รูปท่ี 35 Gas Detector บริเวณถัง 
Isododecane และ Propionic Aldehyde  
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โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
   

               

T-MON-226106/SECOT 3-89 LDPE-T226106(1H)-Chap 3-Pic 

 
 
 
 
  
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปท่ี 38 อ่างล้างตาและร่างกายฉุกเฉิน รูปท่ี 39 การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย 
ส่วนบุคคลในบริเวณท่ีต้องปฏิบัติงานกับสารเคมี 

รูปท่ี 40 ป้ายเตือนในบริเวณท่ีมีเสียงดัง / 
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียง

รูปท่ี 41 ภาชนะจัดเก็บสารเคมีท่ีปิดมิดชิดและ
ทนการกัดกร่อน 

รูปที่ 3.1-1  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ในระยะดําเนินการ โรงงานแอลดีพีอ ี(ต่อ) 
บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)  

รูปท่ี 37 ตัวอย่างข้อมูลความปลอดภัยของ
สารเคมีท่ีติดไว้บริเวณพ้ืนท่ีทํางาน 

รูปท่ี 36 Gas Detector บริเวณหน่วย RTO 
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โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
   

               

T-MON-226106/SECOT 3-90 LDPE-T226106(1H)-Chap 3-Pic 

 
 
  
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
 

รูปท่ี 42 Wet Alarm System รูปท่ี 43 ระบบน้ําดับเพลิงระบบเปิด  
(Deluge Water Systems) 

รูปที่ 3.1-1  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ในระยะดําเนินการ โรงงานแอลดีพีอ ี(ต่อ) 
บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 

รูปท่ี 46 Water Hydrant 

รูปท่ี 44 Water Hydrants with Water /  
Foam Monitors 

รูปท่ี 45 Water Monitor Remote 

รูปท่ี 47 Indoor Hose Rack 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
   

               

T-MON-226106/SECOT 3-91 LDPE-T226106(1H)-Chap 3-Pic 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
  
 
 
 
 
 
 

 
 
  
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.1-1  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ในระยะดําเนินการ โรงงานแอลดีพีอ ี(ต่อ) 
บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)  

รูปท่ี 51 Flame Detector 

รูปท่ี 52 Smoke / Heat Detector 

รูปท่ี 49 Gas Detector  รูปท่ี 48 Portable Fire Extinguishers 

รูปท่ี 50 Manual Pull Station 

รูปท่ี 53 Fixed Gas Fire Extinguisher 
System (FM-200)  



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
   

               

T-MON-226106/SECOT 3-92 LDPE-T226106(1H)-Chap 3-Pic 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที่ 3.1-1  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
ในระยะดําเนินการ โรงงานแอลดีพีอ ี(ต่อ) 
บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)  

รูปท่ี 57 Diesel Fire Pump  

รูปท่ี 58 Electric Fire Pump 

รูปท่ี 54 Foam Mobile Unit  รูปท่ี 55 Standpipe and Fire Hose Cabinet  

รูปท่ี 56 Fire Water Tank  

รูปท่ี 59 Electric Jockey Pump 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
   

               

T-MON-226106/SECOT 3-93 LDPE-T226106(1H)-Chap 3-Pic 

 
  

รูปที่ 3.1-1  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ในระยะดําเนินการ โรงงานแอลดีพีอ ี(ต่อ) 
บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)  

รูปท่ี 64 วาล์วตัดแยกระบบท่อก๊าซธรรมชาติ รูปท่ี 65 ระบบม่านน้ําดับเพลิงบริเวณหน่วย RTO  

รูปท่ี 60 รถดับเพลิง รูปท่ี 61 Shut off Valve 

รูปท่ี 63 อุปกรณ์แจ้งเหตุฉุกเฉิน รูปท่ี 62 พนักงานเดินตรวจตราในพ้ืนท่ี
กระบวนการผลิต 
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โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
   

               

T-MON-226106/SECOT 3-94 LDPE-T226106(1H)-Chap 3-Pic 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 66 การตรวจสอบความปลอดภัย 
ในการปฏิบัติงาน 

รูปที่ 3.1-1  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ในระยะดําเนินการ โรงงานแอลดีพีอ ี(ต่อ) 
บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)  

รูปท่ี 67 พ้ืนท่ีสีเขียวภายในโรงงาน 
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